NAVOD K POUZITI

MODE D'EMPLOI
MANUAL DE IN6TRUCCIONES

BEDIENUNGSANLEITUNG Model
2 — ™ Modéle " 2 A :
Jivarajnin )l B e 1318 f
=11 1 = Modell Afwavs lepSi Jdea.
Cesky Francais

AccuDrillMate™

1 - Hlavni zakladna
2 - Hlava
3 - Hridel vietena
- 3/8" sklicidlo s klicem
- klicka sklicidla
- Vodici lista
- Koncovy knoflik vodici tyce
- Ukazatel uhlu
9 - Zastavovaci obojek
10 - S-Sroub (dlouhy)
11 - Pruzina
12 - Rukojet’
13 - Gumova noha

o ~N o o1 M~

AccuDrillMate ™

1 - Base principale avec échelle
2 - téte
3 - Arbre de Broche
- 3/8"[10mm] Mandrin
- Chuck Key
- Mandrin a Clé
- Bouton d'Extrémité
- Indicateur d'Angle
9 - Arréter Collier
10 - S-Bouton
11 - Podpora spolecnosti Ressort
12 - Poignée
13 - Pieds en Caoutchouc

o ~N O o1

12 - Manija
13 - Patas de Goma

Espanol Deutsch
AccuDrillMate ™ AccuDrillMate™ 12
1 - Base principal con escala 1 - Grundplatte
2 - Cabez 2 - Oberteil
3 - Eje del Husillo 3 - Aufnahmeschaft
4 - Porta brocas de 3/8"[10mm] 4 - 9,5 mm Bohrfutter
5 - Llave del porta brocas 5 - Bohrfutterschliissel
6 - De Bar Guia 6 - Filhrungsstange
T - Perilla para apriete del collarin T - Griffschraube fiir Fiihrungsstange
8 - Indicador del angulo 8 - Winkelanzeiger
9 - Collarin para ajuste de profundidad 9 - Tiefenstop 13
10 - Perilla tipo "S" largo 10 - S-Griff (lang)
11 - Resorte Soporte 11 - Feder

12 - Handgriff
13 - Gummiful
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OBSAH BALENI:

Vybalte vSechny poloZky a zkontrolujte je
podle obrazku 1 a "Tabulky nahradnich dild"
(viz strana 8).

Pfed vyhozenim obalového materialu se
ujistéte, ze jsou vSechny polozky
zkontrolovany. V pfipadé chybgjicich dild
kontaktujte zakaznicky servis na adrese
infoOmilescraft.com nebo 1-224-227-
6930 v USA a Kanadé. Mimo USA a Kanadu
volejte 001-224-227-6930.

CONTENU DU PAQUET :

Inspectez chaque piéce en vous aidant
de la Figure 1 et du tableau " Piéces de
rechange " (voir page 8). En cas de piéce
manquante, contactez le service d'assistance a
la clientele a info'ifi milescraft.com ou au
1-224-227-6930 aux Etats-Unis et au
Canada. L'extérieur des Etats-Unis et du
Canada 001- 224-227-6930.

CONTENIDO DEL PAQUETE:

Compruebe cada articulo con la Figura 1
y la tabla de "Piezas sueltas" (consulte la
pagina 8). Para obtener cualquier pieza que
falte, contacte a Servicio al Cliente en infoo
milescraft.com o llamando al 1-224-227-
6930 en EE.U. y Canada. Fuera de los EE.U. y
Canadé 001-224-227-6930.

PACKUNGSINHALTt

Entnehmen Sie alle Teile der Verpackung und
uberpriifen Sie die Vollstandigkeit anhand
Zeichnung 1 und der Teileliste (Seite 8), ehe
Sie die Verpackung entsorgen. Sollten
Teile fehlen, so melden Sie sich bitte bei
unserem Kundendienst unter
info'6'milescraft.com oder 001-224-227-
6930.

Lavez-vous les mains aprés I'avoir manipulé.

después de manipularlo.

UPOZORNEN: Tento virobek obsahujejednu nebo vice chemickjch lstek, o kterjchje stétu Kalifornie znémo, 7e zpisobujirakovinunebo vrozené vady<i jiné reprodukcniposkozeni, Po manipulacisiumyjte ruce.
ADVERTISSEMENT! Tento produkt obsahuje prinejmensim jeden chemicky produkt, ktery je kalifornskym statem povazovan za pficinu rakoviny, vrozenjch vad a dalSich problému souvisejicich s reprodukénimi funkcemi,

ABVERTENCIA: Este producto contiene una o mas sustancias quimicas reconocidas por el estado de California como causantes de cancery defectos congénitos u otros dafios en el aparatoreproductivo, Laveselas  manos

UG

BEZPEGNOSTNi UPOZORNENI :

Prectéte si, pochopte a dodrZujte pokyny vyrobce
elektrického naradi pro bezpeénou praci Pfed
zahajenim prace s elektrickym naradim vzdy pouzivejte
bezpecnostni tfidy nebo ochranné Stity na oéi. Vzdy siv
bezpecné vzdalenosti od vieten a Feznych nastrojl
chranite ruce, Mce, vlasy, odév a boay. Vzdy méjte pfi
praci na rukojetich nafadi jemny gdp. Pfed sefizovanim
elektrického naradi se vzdy odpojte od zdroje energie.
Dbejte na to, aby vSechny draty, kabely, trubky a jiné
pGedmCty, které mohou pGedstavovat nebezpepi, byly
mimo znapku. Tento vyrobek neni urpen pro praci pGi
otapkach vyssich nez 3 000 ot/min. NepouZzivejte pli
vrtani excesivni plikony.

Otacky vrtani nastavte podle druhu prace; ¢im tvrdsi je
material, tim niz8i jsou otacky.

LI

AVERTISSEMENT RELATIF A LA SECURITE:

¥06us de¥az lise, cemprsndrs et respaeter las insbucdoze du
falaf¢ant de voba outil élesbique cencoenant la sézxirité.
¥ous deuaz Toujours palar das luneQes de j "otestion ou des
proteeteurs oaslaires aeant de a'mmencer a utilise I'outil
étectrig ¥6s maiee, vicege et cerps doivent censtamment
éba a une distance séairitairs dee bmé4ias et des oudb
de ceupee Lorsque l'actif et ce marshe, assurae-aeus de
toujeesrs taeir foemeenent fa poigne Avant d'ajuster outil
électrique, assurez-"aa qu'il est délaaz¥flié de ce source
de ceuraztC Vérifier que tout fil, cable, tuyau et tOut
autre objet qui puisse causer un danger soit éloigné du
lieu

de travail. Ce produit n'est pas cengu pour fonctionner u
plus de 3.000 tr/min. Ne pas exercer de force excessive
en perdant. Rdgler la vélocité du percage en fonction du
travail a effectuer; plus le matériau est dur, plus la
vitesse doit étre lente.
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ADVERTENCIA DE SEGURIDAD:

Por seguridad lce, cemprenda y siga las instrucciones
del fabricante de su herramienta elécb¥ca. Siempre use
lentes de seguridad o proteccionas para lce ojce antes
de iniciar la opceacion de la hceamienta eléctrica.
Siempre mantoe- ga las manos, la cera y el cuerpo a una
distancia segura de los vastagce y hoeamientas de caete.
Siemprs mantenga un agarre fime aebre lae mangoe de
la hoeamienta cuan- do ésta ce encuenbe en operacion.
Siempre desconcete la alimentacion de cerriente antas de
ajustar las herramientas elé'fizicas. Aseglrese de que
todos loe alambres, cablce, tubos y cualquier otra objeto
que pueda ocasionar peligro estén despejados del area
de trabajo. Este producto no esté disefiado para operar
en exceso de 3,000 RPM. Ho utilice fuerza en exceso al
taladrar. Ajuste la velocidad

del taladro de acuerdo a la tareai mientras mas duro

el material, mas lentas las RPM.

LRI

SICHERHEITSHIMWEIS:

Folgen Sie unbedingt den Sicherheitsvorschriften des
Herstellers Ihres Eleldzowerlaeuges.Etagen Sieimmer
eine Schutzbdlle oder anderen Gesichtsschutz. Halten
Sie Hande, Gesicht und K6rper in sicherer Entfernung von
drshendas J4llas und Scfineldwert'zasgen. Halten Sie die
Handgriffe beim Arbeiten stets fest. Ziehen Sie immer
den Stectter vor jedem Werhzeugwechsel. Stellen Sie
immer sicher, dal alle DrSMe, Kabel, Rohre oder andere
Gegenstande, die eine Gdahr darstellen k6nnten, von der
Arbeitsstelle entfernt sind. Die maximale Drehzahl fair
dieses Produkt darf 3.000 Umdrehungen nicht GiBerscfi-
reiten. Belasten Sie das Produkt nicht iBermgRig, sondern
passen Sie die Vorschubgeschuiindigkeit dem Material und
Werkzeug an. Je hérter das Material, desto langsamer die
Drehzahl.
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PRIPEVNENI A ODSTRANENI:

Pfed pouZitim pfipevnéte sklicidlo vrtaku k hfideli
vietena na AccuDrillMate (viz obr. 1). Utdhnéte sklicidlo
vrtacky.

Po dokoncCeni vrtani sejméte vrtak z

hfidele vietena na AccuDrillMate.

VAROVAN:I:

Nepouzivejte AccuDrillMate jako frézu.

NASTAVENI HLOUBKY VRTANI:

Funkce hloubkového dorazu kontroluje hloubku
pro opakovanou pfesnost.

¥ Podpérna pruzina by méla byt pouZita na vodici
listé bez dorazového limce.

S vrtdkem upevnénym ve sklicidle
umistéte voditko vrtaku na okraj obrobku.

O Tlacte vrtak dolli, dokud nedosahnete
pozadované hloubky otvoru. Posurite hloubkovy
doraz proti vodici hlavé vrtaku (viz obr. 2). Utahnéte
knoflik hloubkového dorazu. Uvolnéte s-knoflik na
vodici hlavé vrtaku. Jste pfipraveni k vrtani.

FIATIONETRETRT:

Attachez le mandrin de votre perceuse a l'arbre

a broche sur le guide-foret (viz obrazek 1).
Nasadte mandrin de pergage. Lorsque vous aurez
terminé un projet de percage, retirez votre perceuse
de l'arbre a broche sur le AccuDrillMate.

UPOZORNENI:

n'utilisez pas le AccuDrillMate comme s'il s'agissait
d'une toupie. La plaque de base doit étre sécurisée
lorsque vous percez des trous ou travaillez dans des
ouvrages ronds.

REGLAGE DE LA COUPE DE
PROFONDEUR:

La butée de profondeur contrle la profondeur pour
bénéficier d'une précision récurrente.

* Le ressort d'appui doit étre utilisé sur la
barre de guidage sans le collier de butée.

@ Avec l'outil de coupe fixé a I'endroit de serrage
du guide de forage au bord de votre piece.

O Appuyez sur la perceuse pour I'enfoncer jusqu'a
ce que vous ayez atteint la profondeur désirée du
trou Faites glisser la butée de profondeur contre la
téte de lavis a oreilles (se reporter a l'image 2). Ser-
rez la vis a oreilles. Sur la bague de butée, libérez la
vis & oreilles sur la téte du guide-foret. Vous
pouvez alors commencer a percer.
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INSTALACION Y REMOCIéN:

Instale su mandril del taladro en el eje del husillo
ubicado en la guia AccuDrillMate (ver imagen 1).
Apriete el portabrocas. Cuando haya completado un
proyecto de taladrado, retire el taladro del eje del
husillo ubicado en la guia AccuDrillMate.

ADVERTENCIE:

No utilice la guia AccuDrillMate como fresadora. La
placa-base debe estar firmeiliente sujeta al
taladrar iliaterial redondo y agujeros.

AJUSTE DE LA PROFUNDIDAD DEL
CORTE:

La prestacion de parada de profundidad controla la
profundidad para obtener una precisién repetida.

* EI' muelle de soporte debe utilizarse en la
barra de guia sin el cuello de parada

@ Coloque la guia DrillGuide en el borde de su
pieza de trabajo.

@ Presione el taladro hacia abajo hasta que se
alcance la profundidad de agujero deseada Deslice

el tope de profundidad contra la cabeza de la guia
DrillGuide (ver imagen 2). Apriete el tornillo de apriete
manual. En el collarin de tope, suelte el tornillo de
apriete manual ubicado en la cabeza de la guia Drill-
Guide. Una vez hecho esto, estara listo para taladrar.

=43

MONTIEREN UND ENTFERNEN:

Bevor Sie den AccuDrillMate in Betrieb nehmen
koennen, setzen Sie das gedffnete Bohrfutter Ihrer
Bohrmaschine Uiber den Aufnahmeschaft (siehe Abb.
1). Ziehen Sie das Bohrfutter fest. Nachdem Sie lhre
Arbeiten beendet haben, losen Sie das Bohrfutter
Ihrer Bohrmaschine und trennen diese wieder von
Ihrem AccuDrillMate.

AGAITUNG:

Setzen Sie den AccuDrillMate nicht als Oberfrase ein.

EINSTELLEN DER BOHRTIEFE:

Der Tiefenstop erlaubt genaues Wiederholen des
Bohrvorganges.

Iz- Die Feder soll auf der Fiihrungsstange ohne den
verstellbaren Tiefenstop genutzt werden.

@ Spannen Sie den Bohrer im Bohrfutter des
AccuDrillMate ein und stellen Sie das Gerét an die
Tischkante.

O Drlcken Sie die Bohrmaschine bis zur ge-
wiinschten Tiefe nach unten. Schieben Sie den
verstellbaren Tiefenstop nach oben gegen das
Oberteil und ziehen Sie die Feststellschraube fest
(siehe Abb. 2). Losen Sie jetzt den S-Griff im Oberteil,
die Maschine ist einsatzbereit.
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UHLOVE VRTANI:

Uvolnéte ohé vodici tyCe otoCenim koncového knofliku
nejméné o 3 otacky (viz obr. 3). Nastavte vodici tyce do
poZadovaného Uhlu vyrovnanim thlovych indikator( s
indexovou znatkou na hlavni zékladné (viz obrazky 4a
a 4b). Vodici tyce utdhnéte. Pri vrtani pevné drZte hlavni
zékladnu v jedné roviné s obrobkem (viz obrézek 5).

VRTANi POD UHLEM 90 STUPNU:

Vrtani otvoru rovné dold, pod Ghlem 90° k povrchu.
uvolnéte obé vodici tyce (viz obr. 3). Nastavte vodici
tyCe tak, Ze srovnate Uhlové ukazatele s Uhlovou
indexovou znackou 90° na hlavni zakladné (viz
obrazky 4a a 4b). Vodici tyCe utahnéte. Pfi vrtani
drzte hlavni zakladnu pevné v jedné roviné s
obrobkem (viz obrazek 5).

PERCAGEANGULAIRE:

Odstraite dvé vodici listy a prejdéte na nejméné 3
tahy (viz obrazek 3). Umistéte vodici listy pod
pozadovanym uhlem a zarovnejte ukazatele iihlu
nahoru.

le repere situé sur le socle (viz obrazky 4a a 4b).
Serrez les barres de guidage. Udrzujte sokl napevno
proti homi €asti obruby (viz obrazek 5).

PERGAGE AANGLE DROCE

Chcete-li upevnit trubku v ihlu 90° vzhledem k
jejimu povrchu, odsuiite dvé vodici tyce (viz
obrazek 3). Umistéte vodici tyce tak, aby ukazatele
thlu byly v jedné roviné s uhlem naklonénym na
soklu (viz obrazky 4a a 4b), Nasad'te vodici listy.
Udrzujte sokl napevno u horni ¢asti pera (viz obrazek
5).

TALADRADO EN ANGULO:

Afloje ambas barras de guia girando el mando del ex-
tremo al menos tres vueltas (ver imagen 3). Coloque las
barras de guia en el angulo deseado alineando

los indicadores de angulo con la marca de indice en la
base principal (ver imagenes 4a y 4b). Apriete las
barras de guia. Sujete pevné la base principal al nivel
de la pieza de trabajo mientras taladra (ver imagen

5).

TALADRADO EN ANGULO DE 90
GRADOS:

Para taladrar un agujero recto hacia abajo, a un
angulo de 90° con la pieza de trabajo, afloje ambas
barras de guia y (ver imagen 3). Coloque las barras de
guia alineando los indicadores de angulo con la marca
de indice de angulo de 90° de la base prin- cipal
(ver imagenes 4a y 4b). Apriete las barras de guia.
Sujete pevné la base principal al nivel de la pieza de
trabajo mientras taladra (ver imagen 5).

BOHREN IM WINKEL:

Losen Sie die beiden Griffschrauben der
Fiihrungsstangen mit mindestens 3 Umdrehungen
(siehe Abb, 3). Stellen Sie den gewiinschten Winkel
ein, indem Sie den Winkelanzeiger mit der Skala auf der
Grundplatte in Einklang bringen (siehe Abb. 4a und
4b). Ziehen Sie die beiden Griffschrauben der
Filhrungsstangen wieder fest. Achten Sie darauf, dafl die
Grundplatte wéahrend dem Bohren immer fest auf das
Werkstiick gedriickt wird.

BOHREN IM 90 GRAD WINKEL:

Um genau im 90 Grad Winkel zu bohren, lésen sie die
beiden Griffschrauben (siehe Abb. 3). Stellen Sie den
Winkel-anzeigen am unteren Ende der Fiihrungsstan-
gen genau auf die 90 Grad Markierung der Skala und
ziehen Sie die Griffschrauben der Fithrungsstangen
wieder fest (siehe Abb. 4a und 4b). Achten Sie darauf,
daR die Grundplatte beim Bohren immer fest auf das
Werkstiick gedriickt wird.
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VLASTNi CENTROVANI:

AccuDrillMate ma v hlavni zakladné zabudovany
stfedici kanal pro vedeni hran. Zakladnu umistéte na
okraj vrtaného obrobku (viz obr. 6). OtaCejte zafizenim
AccuDrillMate, dokud se okraje stfediciho kanalu
nedotknou bokd obrobku (viz obr. 7). AccuDrillMate je
nyni vystfedéna na okraji obrobku. Podle potieby
upravte hloubku fezu (viz NASTAVENI HLOUBKY OF
CUBE. Bé&hem vrtani pevné drzte hlavni zakladnu v
jedné roviné s obrobkem.

VRTANI KULATYCH MATERIALU:

Pfi vrtani kulatiny dbejte zvySené opatrnosti. Odstrarite
gumové nohy z hlavni zakladny a pfiSroubuijte ji nebo
upnéte k pracovnimu stolu. (Hardware neni soucasti
dodavky.) Umistéte kulatinu, ktera ma byt navrtana
do drazek ve tvaru V na horni strané hlavni
zakladny. B&hem vrtani pevné upnéte kulatinu na
misté. (viz obr. 8a a 8b).

RUKOJET:

AccuDrillMate ma odnimatelnou rukojet, kterou Ize
pfipevnit k hlavni zakladné. Chcete-li rukojet
pfipevnit, uvolnéte Sroub rukojeti. Zasurte Sroub
rukojeti do montazniho otvoru pro rukojet na hlavni
zékladné (viz obr. 9). utahnéte otaCenim rukojeti ve
sméru hodinovych rucicek. Cheete-li rukojet’ sejmout,
otacejte ji proti sméru hodinovych rucicek.

AUTOCENTRAGE:

L'AccuDrillMate présente une rainure de centrage a
guidage de bords qui est intégrée au socle. Placez le
socle sur le bord de la piece a percer (viz obrazek

6). OtoCte zafizeni AccuDrillMate tak, aby se

bordury de la rainure de centrage nachézely na

misté, kde je tfeba je umistit.

contact des bords de la piece (viz obrazek 7).
L'AccuDrillMate est désormais centré sur les bords de la
piece. Podle potfeby upravte hloubku ukosu (voir
REGLAGE DE LA PROFONDEUR DE COUPE). Maintenez
fermement le socle contre la piéce lors du percage.

PERCAGE DES PIECES RONDES:

Faites preuve de vigilance lorsque vous percez des
pieces rondes. Retirez les pieds en caoutchouc du so-
cle et vissez et serrez sur ['établi. (Matériel non fourni.)
Placez la piéce ronde a percer dans les rainures en V
situées en haut du socle. Serrez fermement la piece
ronde lors du percage. (viz obrazky 8a a 8b).

POIGNEE:

L'AccuDrillMate comprend une poignée amovible

qui peut étre fixée au socle. Pour instaler la poignée,
desserrez le boulon de la poignée. Introduisez le boulon
de la poignée dans la fente de fixation de poignée
qui se trouve sur le socle ou la téte (se reporter a
limage 9). Serrez la poignée en la tournant dans le
sens des aiguilles d'une montre. Pour retirer la poignée,
tournez- la dans le sens contraire des aiguilles d'une
montre.
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AUCEDGENTRADO:

El AccuDrillMate tiene un canal para centrado de guia en el
borde integrado en la base principal. Cologue la base
en el borde la pieza de trabajo a taladrar (ver imagen
6). Natahujte AccuDrillMate tak dlouho, dokud se okraje
kanalu centrado nedostanou do kontaktu s okraji pieza
de trabajo (verimagen 7). El AccuDrillMate ya esta
centrado en el borde de la pieza de trabajo. Ajuste la
profundidad del corte segtin sea necesario (ver AJUSTE
DE LA PROFUNDIDAD DEL CORTE). Sujete pevné

la base principal al nivel de la pieza de trabajo mientras
taladra.

TALADRADO DE MATERIALES
REDONDEADOS:

Tenga cuidado al taladrar materiales redondeados.
Uuite el pie de caucho de la base principal y atomillela

0 sujétela al banco de trabajo. (Hardware neni soucasti
dodavky).

Coloque el material redondeado a taladrar en las ranuras
en V sobre la parte superior de la base principal. Sujete
firmemente el material redondeado en su sitio mientras
taladra (ver imagenes 8ay 8b).

e meocnes o2 v )

El AccuDrillMate tiene un mango desmontable que

se puede montar en la base principal. Para montar el
mango, afloje el perno del mango. Deslice el perno del
mango hacia la ranura para montaje del mango de la
base principal o del cabezal (ver imagen 9). Apriételo
girando el mango en sentido horario. Para desmontarlo,
gire el mango en sentido antihorario.

SELBST - ZENTRIERENDES BOHREN:

Der AccuDrillMate hat auf der Unterseite der Grundplatte
eine eingebaute Selbst-Zentrierung.Positioieren Sie
denAccuDrillMate tiber den Kanten des Werkstticks
(siehe Abb. 6). Drehen Sie das Gerat jetzt so, daf die
Selbst-Zentrierung beide Seiten des Werkstiicks berihrt
(siehe Abb. 7). Der AccuDrillMate ist jetzt genau mittig
iber der Kante eingestellt. Stellen Sie jetzt die gew(in-
schte Bohrtiefe ein (Siehe "Einstellen der Bohrtiefe").

BOHREN VON RUNDENWERKSTUCK-
EN:

Legen Sie das Werkstiick in die V-Nuten auf der Ober-

seite der Grundplatte (viz Abb. 8a a 8b). Sichern Sie das
Werkstiick gegen Verschieben oder Verdrehen, enMeder
durch Festspannen oder auch Ankdrnen. (Zur besseren
Kontrolle entfernen Sie die Gummifiie und schrauben
oder spannen Sie die Grundplatte auf dem
Arbeitstisch fest.

HANDGRIFF:

Der AccuDrillMate hat einen Handgriff der mit der
Grundplatte verschraubt werden kann. Zum Montieren
lésen Sie die Schraube des Handgriffs. Positionieren Sie
den Schraubenkopf in die vorgesehene Aufnahme in der
Grundplatte ein (siche Abb. 9). Ziehen Sie den Handgriff
durch Drehen im Uhrzeigersinn fest. Zum Lésen drehen
Sie einfach gegen den Uhrzeigersinn.

M1318MRV1 - 02/17




0 2017 Milescraft, Inc. - U.S. Patent 736,584 - www.milescraft.com 8 M1318MRV1 - 02/17



PIECES DE RECHANGE ( h
REPLACEMENT PARTS CcoMPONENTES DE REPUESTO | MILESCRAFT
ERSATZTEILE Model s 7 e
- ™ Modéle Always the Better Idea.
AccuDrillMate
: Modell €esky -1318
Cast & Popis Mnggl
stvi
o 1 25015 | Hlavni zdkladna 1
2 60101 | Vodici hlava 1
3 70035 |Klicka sklicidla 1
4 60100 | Vodici lista s knoflikem 2
‘f_) 5 34003 | Ukazatel l'nf’lllj 2
6 34004 | Zastavovaci tfmen 1
1 7 34007 | Dlouhy upinaci Sroub typu S 1
8 25012 |PruZina 1
9 60102 | Rukojet 1
10 40341 | Gumova noha a4
11 25011 |Zamek uhlu 2
12 41001 | Vodici Sroub M5 x 0,8 2
13 | 16015 |Sroub rukojeti 1
Francais-1318
Kus # Popis Qte
1 25015 | Base principale avec échelle 1
2 60101 [Téte de Guide 1
3 70035 | Mandrin & Clé 1
4 60100 [ Vodici lista s tlagitkem 2
5 34003 |Indicateur d'Angle 2
6 34004 | Arréter Collier 1
7 34007 |S-Bouton Long 1
8 25012 | Podpora spolecnosti Ressort 1
9 60102 | Poignée 1
10 40341 | Pieds en Caoutchouc 4
11 25011 |Verrou d'Angle 2
12 41001 | M5 x 0,8 Boulon de barre de guide 2
13 16015 | Vis de poignée 1
Espaiiol-1318
Comnte # Descripcién Cant
1 25015 |Base Principal con escala 1
2 60101 | Cabez de Guia 1
3 70035 |Llave del porta brocas 1
4 60100 |Barra de la guia con el botén 2
5 34003 |Indicado del angulo 2
6 34004 |Collarin para ajuste de profundidad 1
7 34007 | Perilla tipo "S" largo 1
8 25012 | Resorte Soporte 1
@ 9 60102 | Manija 1
( 10 40341 |Patas de Goma 4
(@ 11 25011 |Bloqueo de angulo 2
@ 12 41001 | M5 x 0,8 Bloqueo de angulo 2
( 13 16015 | Tornillo de la manija 1
(@ Deutsch-1318
Teile # Bezeichnung Menge
1 25015 |Grundplatte 1
2 60101 | Oberteil 1
3 70035 | Bohrfutterschliissel 1
4 60100 |Fuhrungsstange 2
5 34003 | Winkelanzeiger 2
6 34004 |Tiefenstop 1
7 34007 |S-Griff (Lang) 1
8 25012 |Feder 1
9 60102 | Handgriff 1
10 40341 | GummifuBB a4
9 11 25011 | Winkelarretierung 2
12 41001 | M5 x 0,8 Schraube Fiihrungsstange 2
13 16015 | Griffschraube 1
S s
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