ElectriScanner™ e60c

Skener stfidavého proudu s detekci kovu

NEZ ZACNETE
- Vzdy pouZivejte nové alkalické baterie.

- Pri vyhledavani pfedmétl pod povrchem se nespoléhejte vyhradné na skener. Pouzijte dal$i informace, které vam
pomohou tyto pfedméty lokalizovat pfed proniknutim do povrchu, véetné stavebnich pland a viditelnych mist vstupu

potrubi a kabeldze do stén.

- Naméfené hodnoty by mély byt vZdy konzistentni a opakovatelné.

- Skener Zircon se doporuduje pouzivat pouze v interiéru.

- DalSimi obvyklymi objekty ve sténach, podlahach nebo stropech jsou vodovodni potrubi, plynové potrubi, pozarni

uzavery a elektrické rozvody.

- Hloubka a pfesnost sniméni se mize lisit v zavislosti na podminkach snimaného prostfedi, jako je obsah minerald,

vlhkost, struktura a konzistence materialti stén.

- Pfi préaci v blizkosti elektrickych vodicu (kromé skenovani) vzdy vypnéte napajeni.

- Vzhledem k blizkosti elektrickych rozvod( nebo potrubi k povrchu stény je tfeba pfi préci, vzdy dbat zvysené
opatrnosti, pfi fezani nebo vrtani ve sténach, podlahach a stropech, kde se tyto objekty mohou nachazet.

TIPY PRO RESENi PROBLEMU

SITUACE

Béhem skenovani v
rezimu AC SCAN se
oblast pod napétim
jevi véwsi nez je
skutecny vodic.

Detekce napéti se mlize
Sifit na sadrokartonovych
deskach az 0 30 cm na

kazdou stranu od vodice.

PRAVDEPODOBNA PRIGINA

RESENi

Zuzeni detekce skenovani: 1. Vypnéte skener. 2. Znovu jej zapnéte na
okraji mista, kde byl drat detekovan poprvé. 3. Opakujte skenovani.

Skener byl kalibrovan nad
kovovym cilem.

Kovovy cil je pfili§ hluboko
nebo je prilis maly.

Potize s detekei kovu.

+ Skener mohl byt kalibrovan nad kovovym cilem, ¢imz se sniZila jeho citlivost.
Zkuste proveést kalibraci na jiném misté.

+ Skenujte v horizontalnim i vertikalnim sméru. Citlivost na kovy je zvySena
kdyz je kovovy pfedmét rovnobézny se snimacem.

Nacteni kovového pred-
métu se zda byt Siri
nez skutecna velikost.

Citlivost skeneru je
kalibrovéna na pfilis
vysokou hodnotu.

Chcete-li snizit citlivost v rezimu METAL SCAN, prekalibrujte skener nad nékteroy
z prvnich dvou znadek (viz. kroky v €asti SCAN FOR METAL).

Po startu skenovani,
displej nepretrzité
Cervené blika.

Skener byl kalibrovéan
pfimo nad oblasti pod
napétim.

Uvolnéte tlacitko napajeni, posurite nastroj o nékolik centimetrdi (5-8 cm) vievo
nebo vpravo a skenovani zopakujte.

Vodice jsou stinény
kovovym opletenim nebo
kovovymi sténami krytu.

ReZim METAL SCAN slouzi k vyhledavani kovt, dratd nebo kovovych potrubi.

Podezfeni na
elektrické vodice ale
zadné nebyly zjistény.

Vodice uloZeny hloubéji
nez 50 mm od povrchu,
nemusi byt detekovany.

Pokud je k dispozici vypina¢ zasuvek, pfed skenovanim jej zapnéte, ale poté pf
praci v blizkosti vedeni ho opét vypnéte. Pokud je v prostoru preklizka, silné
dfevo nebo jiné materialy, dbejte zvySené opatrnosti.

il

Vodice nemusi byt pod
napétim.

Zapojte do zasuvky el. spotfebi¢ a zapnéte jej, abyste vyzkouseli, zda
jsou vodice pod napétim.

Indikator slabé baterie
blika a skener
nefunguije.

Nizka kapacita
baterie.

Nainstalujte novou 9V alkalickou baterii s prodlouzenou dobou pouzitelnosti.

Visit www.zircon.com for the
most current instructions.
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FCCPart 15 Class B Registration Warning: This device complies

with Part 15 of FCCRules.Operation is subjectto the following

two conditions: (1) this device may not cause harmful interference,
and (2) this device must accept any interference received, including
interference that may causeundesired operation.
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Indikator rezimu
skenovani kovl

Indikator rezimu skenovani
v modu stfidavého
napéti/el. vedeni

Dva rezimy skenovani:

* AC SCAN lokalizuje nestinéné vodice stfidavého proudu
pod napétim az do hloubky 50 mm.

* METAL SCAN lokalizuje
je ocel, az do hloubky 75

zelezny (magneticky) kov, jako
mm, a nezelezné kovy

(nemagnetické) kovy, jako je médéné potrubi, az do

hloubky 38 mm.

Pokrocily displej ColorTrip sviti v rezimu AC SCAN ¢ervené
a modfe v rezimu METAL SCAN. WireWarning detekce
automaticky detekuje a upozoriiuje na stfidavy proud pod
napétim (stfidavy proud) v obou rezimech. Pokud je
indikovano stfidavé napéti, blika displej cervené.

INSTALACE 9V BATERIE

VZdy pouzivejte novou alkalickou

baterii. Dbejte na to, abyste

odpojovani staré baterie, nevytahli

vodice napajeni.

Pokud je zjisténa nizka

kapacita baterie, indikator

blika.

pfi

NEPREDPOKLADEJTE, ZE VE

SKENOVANEM PROST
ELEKTRICKE VODICE
NEPROVADEJTE CINN

ORU NEJSOU ZADNE
POD NAPETIM.
OSTI, KTERE BY MOHLY

BYT NEBEZPECNE. POKUD SE VE STENE
NACHAZi ELEKTRICKY VODIC POD NAPETIM.
VZDY VYPNETE ELEKTRICKE NAPAJENI,
PRIVOD PLYNU A VODY, NEZ PRONIKNETE DO
POVRCHU. NEDODRZENi TECHTO POKYNU

MUZE MIT ZA NASLED

EK VZNIK URAZU

ELEKTRICKYM PROUDEM, POZAR NEBO VAZNE
ZRANENI €1 POSKOZENi MAJETKU.

VYBER REZIMU / ZAPNUTI NAPAJENI

Prepnéte pfepina¢ rezimli na pozadovany rezim:

AC SCAN nebo METAL SCAN.

Chcete-li aktivovat skener, stisknéte a drzte tlacitko
napéjeni. Pokud tlacitko nestisknete a nedrzite,
jednotka se vypne.

Detekce stridavého proudu (AC)

Pomoci funkce AC SCAN vyhledejte
mista pod napétim, nestinéné vodice
hloubky 5¢cm pod skenovanym
povrchem.

VZDY VYPNETE NAPAJENI
PRI PRACI V BLiZKOSTI
ELEKTRICKYCH VODICU
(KROME SKENOVANI).

Chcete-li dosahnout nejlepSich vysle-
dkd, drzte skener (obrazek A) a po-
malu s nim pohybuite.

Béhem skenovani, kalibrace se
nedotykejte skenovaného povrchu.

1. Nastaveni rezimu na AC SCAN.

2. Podrzte skener naplocho u stény,
poté stisknéte a podrzte tlacitko
napajeni. Kratké pipnuti potvrdi, Ze
kalibrace je dokoncena.

BEHEM KALIBRACE SE SKENE-
REM NEHYBEJTE.

3. Pi drzeni tlacitka napajeni,
pomalu posunuijte skener po

sténé. Pfi silném signalu se roz-
sviti SpotLite ukazatel a ozve

se staly zvukovy signal (obrazek B).

4. Oznacte misto, kde se
zobrazi nejvice cilovych indi-
kacnich prouzk

na displeji (obrazek C)

5. Pokracujte stejnym smérem
dokud se pruhy nezmensi, pak
zménte smér skenovani. Oznacte
mista, kde se zobrazi nejvice pruhd.
(Obrazek D)

Stfedni bod mezi obéma body

je misto, kde se nachazi vodi¢

pod napétim. (Obrazek E)

Pokud pfistroj signalizuje pfitomnost
elektfiny pod napétim na velké plose
snizte citlivost skeneru, abyste
zpfesnili oblast skenovani a vice
pfesnéji lokalizovali rozvody stfida-
vého proudu pod napétim.

Obrazek E
(viz. ZpFesnéni skenovani stfidavého proudu nize).

NEPREDPOKLADEJTE, ZE VE STENE

NEEXISTUJi ZADNE VODICE POD
NAPETIM. POKUD SE VE STENE NACHAZ| ELEKTRICKY
VODIC POD NAPETIM, NEPROVADEJTE CINNOSTI,
KTERE BY MOHLY BYT NEBEZPECNE. VZDY VYPNETE
ELEKTRICKY PROUD, PLYN A PRIVOD VODY PRED
PRONIKNUTIM DO POVRCHU. NEDODRZENi TECHTO
POKYNU MUZE MIT ZA NASLEDEK URAZ ELEKTRICKYM
PROUDEM, POZAR, VAZNE ZRANENi NEBO POSKOZENi
MAJETKU.

ZPRESNENI SKENOVANI STRIDAVEHO
PROUDU
1. Uvolnéte tlagitko napajeni a umistéte skener do polohy

nad jednu z pfedchozich znacek. Tim se obnovi nizsi
citlivosti a zUZi se oblast skenovani.

2. Stisknéte a podrzte tlaCitko napajeni a opakujte kroky
3-5. v Casti detekce stfidaveho proudu.

3. Pro zvy3eni presnosti, opakujte vySe uvedené kroky
podle potfeby.

POZNAMKA: AC SCAN detekuje pouze nestinéné
kabely pod napétim stfidavého proudu. Viz.
VAROVANI v ¢asti Detekce vodicl nize, kde jsou
uvedeny dulezité podrobnosti a varovani tykajici se
detekce stridavého proudu.

DETEKCE VODICU Zircon® WireWarning

funguje nepfetrzité v obou rezimech.

PFi detekci vodice pod napétim v rezimu METAL SCAN, se
zobrazi vystrazny indikator a displej blik& Cervené. Pokud
zacnete skenovani nad vodi¢em pod napétim, indikator
nebo prostfedni ¢ary (v rezimu AC SCAN) budou na
displeji nepretrzité Cervené blikat.

Za téchto okolnosti nebo kdykoli jindy dbejte zvySené
opatrnosti.

SKENER NEMUSIi DETEKOVAT
PROUD POD NAPETiM, POKUD JSOU

VODICE VIiCE NEZ 50mm POD SKENOVANYM

POVRCHEM, V BETONU, ZA VODICEM NEBO V ZEMI,

PREKLIZKOVOU STENOU, KOVOVOU STENOU NEBO
POKUD JE VE STENE PRITOMNA VLHKOST.

VYHLEDAVANIi KOVU

K vyhledani Zelezného (magnetického) kovu pouzijte funkci
METAL SCAN, jako je konstrukéni ocel nebo vyztuzné tyce,
az do hloubky 75 mm pod povrchem nebo nezelezného
(nemagnetického) kovu, jako je médéné potrubi, az do 38
mm od skenovaného povrchu.

1. Nastavte rezim na METAL SCAN.

2. Pro dosazeni maximalni citlivosti stisknéte a podrzte
tlacitko napéjeni. Drzte skener od povrchu, dokud se
neozve kratké pipnuti Ze kalibrace je dokoncena, a poté
jej pfilozte k povrchu skenovaného povrchu.

3. Drzte tlagitko napajeni a pomalu pfitlacte skener ke
sténé. Pii silném odectu bude ukazatel SpotLite svitit,
zazni staly zvukovy signal a zobrazi se indikator cile.
(Obrazek B)

4, Oznacte mista se zobrazenim nejvice prihu
(Obrazek C) kde se nachazi nejvice cilovych mist.

5. PokraCujte v posunu stejnym smérem, dokud se pruhy
nezmen§i, pak obratte smér skenovani. Oznacte misto,
kde se nejvice zobrazuji indikaCni prouzky cile. (Obrazek
D) Stfedni bod mezi obéma znackami je umisténi kovo-
veho cile.

POZNAMKA: Pokud skener indikuje velkou plochu

kovu, upfesnéte skenovani, abyste zuzili skenova-
nou oblast.

ZPRESNENi SKENOVANi KOVU

1. Uvolnéte tlacitko napajeni a umistéte skener do polohy
nad jednu z pfedchozich znacek. Tim se nastavi nizsi citlivosti
a zUZi se oblast skenovani.

2. Stisknéte a podrzte tlacitko Napajeni a opakuijte kroky 3-5
v Casti VYHLEDAVANI KOVU.

3. Pro zvySeni pfesnosti opakujte podle potfeby.

POZNAMKA: Pokud se na displeji zobrazi néjaké
pruhy, je pfitomen kov. Malé cile nebo cile hluboko
pod povrchem mohou zobrazovat pouze dvé nebo
ctyfi ¢arky a skener nemusi byt schopen lokalizovat
stred kovu.

PRACE S RUZNYMI MATERIALY

Tapety: skener funguje normalné na sténach

pokrytych tapetou nebo latkou, pokud tyto materialy nejsou
kovové folie, obsahuji kovova vidkna nebo jsou jesté mokré
po aplikaci. Tapety mohou schnout i nékolik tydn( po
aplikaci.

Cerstvé natfené stény: po malovani, které mohou trvat
tyden i déle po aplikaci.

Listy a omitky: k vyhledani hiebiku pouZijte funkci METAL
SCAN. Pokud mé omitka kovovou vyztuz, skener nebude
schopen detekovat hiebiky skrz tento material.

Na vysoce strukturované stény, akustické stropy,
dievo podlahové krytiny, podkladové podiahy,
sadrokartonové desky na pieklizkovém oplasténi.

Pro vyhledani hiebiki nebo Sroubd, které mohou byt
ve svislém sméru v misté, kde je hiebik nebo Sroub v
nosniku, pouzijte rezim METAL SCAN.

Elektrické rozvody a potrubi - vzdy je tfeba dbat
zvySené opatrnosti pfi zatloukani hfebik, fezani nebo
vrtani do stén, podlah, a stropech, které mohou
obsahovat tyto pfedméty.

POZNAMKA: Hloubka a piesnost snimani se muize lisit
v zavislosti na podminkach snimaného prostredi jako
je obsah mineralt, vlhkost, textura a konzistence
materiall stén.

Informace o zaruce v USA:

Zircon Corporation (“Zircon”) warrants to the product
owner that this product will be free from defects in
materials and workmanship for one year from the
original date of purchase.Any defective product
returned to Zirconwithin the warranty period to the
address below, freight prepaid, along with proof of
purchase, will be repaired or replaced, at Zircon’s
option. Repair or replacement may be made with a
new or refurbished product or components, at Zircon’s
sole discretion. If the returned product is no longer
available, Zircon may replace the product with a
similar product of similar function. This warranty is
limited to the electronic circuitry of the product and
original case of the product, and specifically excludes
any damage caused by abuse, modification, handling
contrary to these instructions, other unreasonable use,
or neglect. This is your sole and exclusive remedy for
breach of this Limited Warranty.

This Limited Warranty is in lieu of all other warranties,
express or implied, and no other representations or
claims of a similar nature will bind or obligate Zircon.
Any implied warranties applicable to this product
that cannot be disclaimedare limited to the one year
period following its purchase.This Limited Warranty
does not cover consumable parts, including batteries,

or software, even if packaged with the product.

IN NO EVENT WILL ZIRCON BE LIABLE FOR ANY
SPECIAL, INCIDENTAL OR CONSEQUENTIAL DAMAGES
RESULTING FROM POSSESSION, USE OR MALFUNCTION
OF THIS PRODUCT.

Some states do not allow limitations on certain
implied warranties and/or the limitation on incidental
or consequential damages, so the above limitations
and exclusionsmay not apply to you. This warranty
gives you specific legal rights, and you may also have
other rights which vary from state to state.

Return products for warranty service,freight prepaid
with proof of purchase(a dated sales receipt) to:
Zircon Corporation, Attn: Returns Department

1580 Dell Avenue

Campbell, CA 95008-6992 USA

Be sure to include your name and return address.
Allow 4-6 weeks for delivery.

Customer Service:1-800-245-9265 or 1-408-963-4550
Monday-Friday, 8:00 a.m.-5:00 p.m. PT
info@zircon.come* www.zircon.com
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