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Always ffze Belles /dea.

SignPrOTM SignProM™
1 - Dopisni listy (4) J - Kolejnice 46 cm (J8 po) (4) O

2 - Koncovy ram (2) 2 - Capuchons d'extrémité (2)

3 - Podpéré mosty (2) 3 - Chevalets de support (2)

4 - Spojovaci prvky kolejnic (2) 4 - Kolejnicové $iry (2)

5 - Zakladni deska (1) 5 - Zakladni deska (1)

6 - Montazni Srouby zakladni desky (6) 6 - Vis de fixation de la plaque d'assise (6)

7 - Pouzdro 5/8" (1) 7 - Douille de 16mm (5/8 po) (1 kus)

8 - Pouzdro 7/16" (1) 8 - Douille de 11mm (7/16 po) (1 kus)

9 - Stredici kolik (1) 9 - Pion de centrage (1)
10 - 3/8" frézovaci hit (1) 10 - Méche de toupie de 9,5mm (3/8 po) (1 kus)
11 - 1/4" frézovaci hit (1) 11 - Méche de toupie de 6,5mm (1/4 po) (1 kus)
12 - C-svorka (2) 12 - Serre-joint en C (2)
13 -1,5" Sablona pro pismenaléisla (84) 13 - Modely pismen a ¢islic o priméru 38 mm (1,5 po) (84 kust)
14 -2,5" Sablona pro pismena/éisla (82) 14 - Moduly pismen a éislic o velikosti 64 mm (2,5 po) (82 kusu)
15 - Sada vertikalnich ¢isel 1,5" a 2,5" (2) 15 - Jeu pour chiffres verticaux de 38 et 64mm (2)
SignProM* SignPro

1 -46 cm (18") Rieles para letras (4) @ 1 - Schablonenschiene (4) O

2- Terminal Marco (2) 2 - Schienenaufnahme (2)

3 - Slunecniky (2) 3 - Verschiebbare Schienenbriicke (2)

4 - Empalmes de varillas (2) 4 - Adaptér pro pfipojeni k elektricke siti (2)

5 - Placa de base (J) 5 - Grundplatte (1)

6 - Tornillos de montaje de la placa (6) 6 - Schrauben zur Montage der Grundplatte (6)

7 - Buje de 5/8" (15,9 mm) (1 kus) 7 - Kopirovaci klesté, 15,9 mm - 5/8 Zoll (1)

8 - Buje de 7/J6" (11 mm) (1 kus) 8 - Kopirovaci klesté, 11 mm - 7116 Zoll (1)

9 - Perno de Centrad (1) 9 - Zentrierstitt (1)
10- Fresa para rebajadora de 3/8" (9,5mm) (1 kus) 10 - Hohlkehlfraser 9,5 mm - 3/8 Zoll (1)
11 - Fresa pro rebajadora 1/4" (6,5 mm) (1 kus) 11 - Hohlkehlfraser 6,5 mm - 1/4 Zoll (1)
12.- Periil bajo 'C' abrazadera (2) 12 - C - Zwinge mit Flachprofil (2) i’ii’
13 - Plantillas de letras y nimeros de 1,5" (38 mm) (84 kusti) 13 - Zahlen- | Buchstabenset, groft, 38mm -1,5 Zoll (84 Stiick)
14 Plantillas de letras y niimeros de 64mm (2,5") (82 kusi) 14 - Zahlen- | Buchstabenset, groB, 64mm - 2,5 Zoll (82 Stiick) Rk
15- Juego de niumeros verticales de 1,5" y de 2,5" (2) 15 - Nummersatz (senkrecht), 38 mm a 64 mm (2) - -
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OBSAH BALENI:

Vybalte vSechny polozky a zkontrolujte je
podle obrazku 1 a "Tabulky nahradnich
dild" (viz strany 15-16). Pfed vyhozenim
obalového materialu se uijistéte, Ze jsou
vSechny polozky zkontrolovany. V pfipadé
chybéjicich dil0 kontaktujte zakaznicky
servis na adrese info'fimilescraft.com nebo /-
224-227-6930 v USA a Kanadé.

Mimo USA a Kanadu vyto€te €islo
001-224-227-6930.

CONTENU DU PAgUET :

Inspectez chaque piéce en vous aidant
de la Figure 1 et du tableau " Pieces de
rechange " (voir les pages 15-16). En cas
de piéce manquante, contactez le service
d'assistance a la clientéle a

info@ milescraft.com ou au
1-224-227-6930 aux Etats-Unis et au
Canada. L'extérieur des Etats-Unis et du
Canada 001-224-227-6930.

CONTENIDO DEL PAQUETE:

Compruebe cada articulo con la Figura 1

y la tabla de "Piezas sueltas" (consulte las
paginas 15-16). Para obtener cualquier
pieza que falte, contacte a Servicio al
Clients en info'ifimilescraft.com o llamando al
1-224-227-6930 en EE.U.y Canada. Fuera
de los EE.U. y Canada

001-224-227-6930.

PACKUNGSINHALT:

Entnehmen Sie alle Teile der Verpackung
und Uberprifen Sie die Vollstandigkeit
anhand Zeichnung 1 und der Teileliste
(Seiten 15-16), ehe Sie die Verpackung
entsorgen. Sollten Teile fehlen, so melden
Sie sich bitte bei unserem Kundendienst
unter info@milescraft.com oder
001-224-227-6930.

IO

BEZPECNOSTNI UPOZORNENI:

Prectéte si bezpeCnostni pokyny
vyrobce elektrického nafadi,
porozumejte jim a dodrzuijte je. Pfed
zahajenim prace s elektrickym
naradim vzdy pouZzivejte ochranné
bryle nebo ocni Stity. Ruce, obliCej,
vlasy, volny odév a télo vzdy udrzujte
v bezpecné vzdalenosti Rod vieten a
feznych nastrojl. P¥i praci vzdy
pevné drzte rukojeti naradi. Pred
sefizovanim elektrického naradi se
vzdy odpojte od zdroje napdjeni.

O0®

AVERTISSEMENT RELATIF
ALASECURITE :

Vous devez lire, comprendre et
respecter les instructions du faMricant
de votre outil électrique concernant
la szcurité. Vous devez toujours
porter des lunettes de protection ou
des protecteurs oculaires avant de
zacCit pouzivat elektrické zafizeni.
Vos mains, visage et corps doivent
constamment étre une distance
sécuritaire des broches et des outils
de coupe. Lorsque l'outil est en
marche, assurez-vous de toujours
tenir fermement la poignée. Avant
d'ajuster un outil électrique, assurez-
vous qu'il

est débranché de sa source de courant.

WO

ADVERTENCIA DE SEGURIDAD:

IO

SICHERHEITSHINWEIS:

Par seguridad lea, comprenda y siga
las instrucciones del fabricante de su
herramienta eléctrica. Siempre use
lentes de seguridad a protecciones
para los ojos antes de iniciar la
operacién de la herramienta eléctrica.
Siempre mantenga las manos, la cara
y el cuerpo a una distancia segura.
de los vastagos y herramientas

de corte. Siempre mantenga un

agarre firme sabre los mangos de la
herramienta cuando ésta se encuentre
en operacion. Siempre desconecte la
alimentacisn de corriente antes de
ajustar las herramientas eléctricas.

Folgen Sie unbedingt den
Sicherheitsvorschriften des Herstellers
Ihres Elektrowerkzeuges. Tragen Sie
immer eine Schuabrille oder anderen
Gesichtsschutz. Halten Sie Hande,
Gesicht und Karper in sicherer
Entfernung von drehenden Teilen und
Schneidwerkzeugen. Halten Sie die
Handgriffe beim Arbeiten stets lest.
Ziehen Sie vzdy den Stecker vor jedem
Werkzeugwechsel.
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NUTS

@ Pred frézovanim napisu doporucujeme nejprve
pouzit zkusebni kus, abyste si ovéfili spravnost
nastaveni,

0 K dosazeni pozadovaného vzhledu napisu Ize pouzit

rizné styly bitd. P¥i pouziti jinych frézovacich biti se

ujistéte, ze maiji dlouhy dosah (viz obr. 1).

716" (11mrn) pouzdro, pouzijte 1/4" (6,5mm)
nebo mensi bit.

* 5/8" (15,9 mm) pouzdro, pouzijte 1/2" (12,5 mm)
nebo mensi bit.

0 Aby nedoslo k zaméné, invertujte pismena, ktera
jsou pouzita jako mezerniky, aby nedoslo k chybnému
smérovani téchto pismen (viz obr. 2).

0 Pii pouziti 2,5" Sablon poutzijte 5/8" pouzdro.

0 Pfipouziti 1,5" Sablon pouZijte pouzdro
7116".

0- Pouzijte desku minimalné stejné velikosti jako
SignPro™ a po dokonceni fezani odfiznéte konce
desky na pozadovanou délku.

0 Ujistéte se, Ze ¢svitite dolti na podpémé mustky,
smérem od mista, kde frézujete (viz obr. 3).

i

Uil

G
CONSEILS

0 Avant de travailler sur le panneau, nous
recommandons d'utiliser une piéce test pour verifier
l'installation.

0 Différents types de méches peuvent étre utilises

pour donner au panneau I'apparence voulue. En cas

d'utilisation de meches différentes, s'assurer que leur

portée est suffisante (voir I'image 1).

© Douille de 11mm (7/16 po), utilised une méche de
6,5mm (1/4 po) ou rnoins.

© Douille de 15,9 mm (5/8 po), utilised une méche de
12,5mm (1/2 po) ou rnoins.

@ Pour éviter toute confusion, retourner les lettres
utilisées pour combler les espaces afin de pas les
graver par inadvertance (voir I'image 2).

€9 Lors de I'utilisation des gabarits de 64rnm (2,5
po), utiliser la douille de 15,9rnm (5/8 po).

@ Lors de Iutilisation des gabarits de 38rnm (1,5
po), utiliser la douille de 11rnm (7/16 po).

0- Utilised une planche ayant au moins la méme
taille que le SignPro et, aprés avoir terrine
la découpe, couper les houts de la planche a la
longueur voulue.

@ S"assurer de hien fixer les ponts de soutien, loin de
I'endroit a travailler (voir I'image 3).

O
CONSEJOS

0 Antes de rebajar el letrero, le recomendarnos
usar primero una pieza de prueba para cerciorarse de
que esté correcta la configuracion.

@ Puede usar gran variedad de estilos de fresa para
lograr el aspecto deseado de su letrero. Al usar otras
fresas, asegiirese que sean de largo alcance (ver la
imagen 1).
* Buje de 7/16" (11 mm), pouzijte una fresa de

1/4" (6,5 mm) o mas pequeiia.
* Buje de 5/8" (15,9 mm), pouzijte una fresa de

1/2" (12,5 mm) o mas pequeiia.
0 Aby nedoslo k zaméné, invierta las letras que
esté usando como espaciadores para no rebajarlas
por error (ver la imagen 2).
0 Pii poutziti plantillas de 2,5" (64 mm) poutzijte
bujes de 5/8" (15,9 mm).
0 Pii poutziti plantillas de 1,5" (38 mm) pouzijte
bujes de 7/16" (11 mm).
0 Use una tabla de por lo menos el mismo tamaiio que

la SignPro , y cuando termine de cortar, ¢orte los
bhordes de la tabla a las medidas deseadas.

0 Asegiirese de prensar los puentes de soporte,
lejos del lugar en el que esté fresando. (ver la imagen 3).

@
HINWEISE

@ Es wird empfohlen, vor dem ersten Frasen zuerst
ein Testhrett zu nehmen, um sicherzustellen, daB der
Zusammenbau korrekt ist.

0 Um das gewiinschte Schriftbild zu erlangen,
kénnen Sie verschiedene Fraser verwenden (siehe Abb.
1). Sie sollten allerdings einen langen Schaft haben.
Die mitgelieferte 15,9mm Kopierhiilse

(5/8 Zoll) ist fiir alle Fréaser mit maxal 12,5mm Durchmesspr

geeignet.

0 Drehen Sie alle Bu¢hstaben, die zum Ausfiillen
genommen wurden einfach um, damit sie nicht
gefrast werden (siehe Abb. 2).

0 Fiir die 64mm Schablonen verwenden Sie immer
die 15,9mm Kopierhiilse.

0 Fiir die 38mm Schablonen verwenden Sie immer
die 11mm Kopierhiilse.

0 Ihr Holzhrett sollte immer eMas lénger als der
zusammengebaute SignPro sein. Nach dem Frésen
konnen Sie das Brett nach lhren Wiinschen kiirzen,

@ Damit die Schienen nicht seitlich 6ffnen, spannen
Sie die verschiebbaren Schienenbriicken mit einer
Zwinge fest(siehe Abb. 3).
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NIATS

@ Pokud chcete sviij napis namalovat, existuje
mnoho riiznych zplisobu, jak to udélat, ale my
jsme zjistili, Ze tento zpuisob je nejjednodussi. Po
vyfrézovani nastrikejte cely obrobek. Po zaschnuti
barvy pFrebrousenim celé cedule pasovou
bruskou odstranite barvu z vyvy$enych mist a
ponechate barvu v mistech, ktera byla frézovana.
Dbejte na to, abyste obrobek brousili rovnomérné.

0 Pokud je pozadovana hloubka fezu vétsi nez
8 mm (5116"), proved'te nékolik prichodu, abyste
dosahli pozadované hloubky fezu (viz obr. 4).

@ Vytvareni vlastnich sablon (viz obr. 5):

* Doporuceny material je polystyren neho
polypropylen.

* Tloustka materialu je 3/32" (2,5 mm).

© Roziiznéte material na Sirku 3-1/4" (82 mm) a
pozadovanou délku pomoci stolni pily.

o Pripevnéte navrh na prazdnou Sablonu (lepidiem,
sprejem, lepici paskou atd.).

o K vyfezani navrhu poutijte svitkovou pilu nebo
pilu ¢oping saw.

G
CONSEILS

0 Il'y a plusieurs fagons de peindre le panneau,
mais la méthode suivante est considérée comme la
plus facile. Pulvériser la peinture sur toute la surface de
travail apres gravure. Une fois la peinture séche,
poncer la totalité du panneau avec une ponceuse a
bande pour retirer la peinture sur la surface surélevée et
pour la laisser dans les zones gravées. S'assurer de
poncer uniformément le panneau.

0 Pokud je pozadovana hloubka krytu vétsi nez 8 mm

(5116 po), proved'te nékolik prichodu, abyste ji dosahli

(viz obrazek 4).

@ Creéer ses propres gabarits (voir I'image 5):

* Doporuceny material je polystyren neho
polypropylen.

e Epaisseur du matériau doit étre de 2,5rm (3/32 po).

o S'ier votre matériau a 82mm (3-1/4 po) de largeur et a
la longueur voulue, avec votre banc de scie.

© Dessiner ou télécharger le motif voulu

o Fixer le dessin sur le gabarit (colle, adhésif en
aérosol, ruban adhésif atd.).

O
CONSEJOS

0 Si desea pintar el letrero, hay muchas formas de
hacerlo, pero hemos descubierto que la mas sencilla es
esta: V tomto pripadé se jedna o nejjednodussi
zpusob, jak barveni provést: Pinte con aerosol toda
la pieza de trabajo después de haberla rebajado. Una
vez que esté seca la pintura, lije todo el letrero ¢on
una lijadora de banda, para eliminar la pintura de
las partes altas, dejandola solo en las areas
rebajadas. Asegurese de lijar la pieza de trabajo de
forma pareja.

0 Si la profundidad de ¢orte deseada es de mas
de 516" (8mm), haga varios pases para lograr la
profundidad deseada (ver la imagen 4).

@ Cree sus propias plantillas (ver la imagen 5):

* Los materiales recomendados son poliestireno y
polipropileno.

« Sitka materialu je 3/32" (2,5 mm).

* Recorte el material a 3-1/4" (82 mm) de ancho y al
largo deseado con su sierra de mesa.

* Fije el disefio sobre la plantilla en blan¢o
(pegamento, adhesivo en aerosol, cinta atd.)

* Pouzijte sierra de calar neho segueta pro pretoceni
vykresu,

@
HINWEISE

0 Es gibt verschiedene Moglichkeiten die gefraste Schriftt
zu hemalen. Hier ist eine ganz einfache:

Spriihen Sie die gesamte Tafel nach dem Frésen

ein. Nachdem die Farbe trocken ist, schleifen Sie die
Oberflache mit einem Bandschleifer o &. So bleibt
dann nur das Schrifthild zu sehen.,

@ Sollte Ihre gewiinschte Frastiefe groRer als 8mm

sein, frasen Sie in mehreren Abschnitten (siche Abb.

4).

@ So konnen Sie beliehige Schablonen selbst herstellen

(siehe Abb. 5):

o Jako material doporucujeme Polystyrol (PS) nebo
Polypropylen (PP).

e Materialstarke sollte 2,5mm bis max. 3mm
betragen.

e Schneiden Sie das Material auf eine Breite von
82mm zu, Die Lange hangt von lhrem Objekt ah.

o Befestigen Sie Ihre zu frasende Unterlage auf dem
Material (kleben atd.).

o Schneiden Sie Ihr Design mit einer Laub- oder
Dekupiersége aus.

!
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MONTAZ A CENTROVANI

ZAKLADNI DESKA

@ Odstraiite zakladni desku vyrobce ze smérovace, ktery chcete pouzivat,
pouzivat s aplikaci SignPro™,

0 Vlozte prislusny konec stiediciho koliku do klestiny frézy. (Pfi tomto kroku
postupujte podle pokynti vyrohce frézy.)

0 Vlozte dodané pouzdro do zakladni desky zamlzenim

pouzdra do otvoru uprostied zakladni desky (viz obr. 1).

@ Zakladni desku drzte tak, aby zapusténé montazni otvory
smérovaly od smérovace, a spust'te ji pes stiedici kolik na
zakladnu smérovace (viz obr. 2).

@ Zakladni desku otacejte tak dlouho, dokud se spravné montazni
otvory nesrovnaji s otvory pro montazni Srouby zakladny. K upevnéni
zakladové desky jsou nutné minimalné 2 otvory. [iOTE: pro spravné
vycentrovani a upevnéni zakladni desky miiZe byt nutné zvétsit
Jjednu z montaznich drazek).

@ Po dokon€eni odstrante pouzdro a stiedici kolik.

MONTAGE ET CENTRAGE DE LA SEMELLE
DE BASE A COUPLAGE RAPIDE

@ Retirez la semelle de base dulabricant de la fraiseuse que vous souhaez
utiliser avec votre SignPro .

@ Insérer I'extrém/&é adéquate du pion de centrage dans la pince des
faiseuses(veuillezohserver les instrucéons du fabricent de votre fiaiseuse
pour cette étape.).

0 Installez les douilles a couplage rapide dans la semelle de hase en tournait la
douille dans I'ouverture dans le centre de la semelle de base a ceuplage rapide
(voir I'image 1).

@ Tout en maintenant la semelle de hase avec les rainures de montage
encastrées faisant face au coté opposé alalraiseuse, abaissez lasemelle de
hase au-dessus du pion de centrage sur la hase de la fraiseuse(voirl'image 2).

@ Tournez lasemelle de base jusqu'a ce les rainures de montage cerrectes

s'alignent avec les trous des vis de montage de la base. Pro pfipevnéni
semelle de base a couplage rapide \REiYiAROIJE jsou nutné minimainé 2
trousy: ilpeiits avérernecessaired élaigirune deeiainuies de
monBgepaurassnrerunboncentiageetune bonne fixation de lasemelle
de basea ceuplagerapidéj.

@ Retiez la douille etpuis goupille de centrageune fois que vous avez terminé.

MONTAGE DER GRUNDPLATTE

w ®
ENSAMBLAJE Y CENTRADO DE
PLACA BASE DE ACOPLE

@ Retre la placa base del fabricante de la fresadora que quiera utilizar con
su SignPro .

0 Inserte el extremo del pemo de centrado que corresponda en la
boquilla de la fresadora. (Siga las instrucciones del fabricante de su
fresadora para este paso.)

0 InsBle el buje de acople proporcionado en la placa hase girandolo en la
abertura del centro de la placa base de acople (ver la imagen 1),

@ Mientias sujeta la placa base con las ranuras de montaje hacia el lado
opuesto ala fresadora, deslice la placa base sobre el perno de
centrado hacia la base de la fresadora(ver la imagen 2).

@ Rote la placa base hasta que las ranuras de montaje queden
alineadas correctamente con los agujeros de los tornillos de montaje de
la base. Se requiere un minimo de 2 agujeros para unirse ala placa

bhase de acople. [/ OTA: Puede ser necesario alargar una de las ranuras

de monBje pala permitir un correcta centrado y unién de la placa base
de acople).

@ Retre placa base pasador de centrado cuando haya terminado.

@ Entfernen Sie die GleBohle Ihrer Obeiftése, die Sie mit dem SignPro
verwenden wollen.

@ Stecken Sie das passende Ende des ZentriershfB in die Sapnnzange lhrer
Frése. (Folgen Sie den Anweisungen des Herstellers lhrer Oberfrése.)

@ Seben Sie die mitgelieferte Kopieitiiilse in die 6ffnung der Grundplatte ein
und verdrehen sie im Uhrzeigersinn (siehe Abb. 1).

@ Legen Sie die Grundplatte so auf Ihre Frése, dag die
Montageaussparungen nach oben zeigen. Diticken Sie die Grundplatte soweit
nach unten, his die Kopieitiiilse auf dem Konus des Zentrierstifts
aufliegt.\ire8erenSie jetztlhre Oberfrase(siche Abb. 2).

@ Drehen Sie die Grundplatte solange, bis mindestens 2 @hrungen mit den
Schlitzen iibereinsdmmen, Sie kdnnen die Schlitze der Grundplatte auch
geringftigig abandern (erweitern) oder aber auch Lcher bohren,

(@- Sehen Sie die Onginalsch/auben (oder die Schrauben aus dem
Lieferurrtfang)in die Boh#dcher und ziehen diese leicht ari,

@ Priifen Sie jetzt, oh die Grundplatte auch wirklich zentrieit ist, @
Ziehen Sie die Schrauben festan.
@ Entfernen Sie den Zentrierstift aus der Spannzange.

urnllocke
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NASTAVENI VASI ZNACKYPRO'A

@ Rozvrhnéte si pismena napisu na pracovni
plochu a uréete, jaké nastaveni pouzijete.

0 Pokud je znacka do 16" (40 ¢m), pouZijete
nastaveni ¢. 1 (viz obr. 1).

0 Pokud je znacka do 34" (84 ¢m), pouZijete
nastaveni €. 2 (viz obr. 2).

§ Pismena musi byt na kolejnicich vycentrovana.
Po rozloZeni napisu si miZete v§imnout, Ze na
kolejnicich je misto navic. Pokud tam je, budete
muset pouzit dalSi Sablony pismen jako distanéni
podlozky, abyste tento prostor navic vypinili. (Paky
pouzité jako distan¢ni podlozky obratte, abyste
tato pismena pozdéji omylem nevyfrézovali). (Viz
napovéda, str. 4).

INSTALLER LE SIGNPRO'

0 Disposer les févres sur la surface de travail
comme elles le seront sur le panneau pour
déterminer la configuration qui convient.

0 Pokud je rozmér panneau mensi nez 40 cm (16
po), pouzijte konfiguraci 1 (viz obrazek 1).

0 Pokud je rozmér panneau mensi nez 84 cm
(34 po), pouzijte konfiguraci 2 (viz obrazek 2).

0 Les lettres doivent étre centrées sur les rails. Il
peut y avoir de I'espace non utilisé sur les rails une
fois les lettres positionnées. Si c'est le cas, utiliser
des gabarits de Metres supplémentaires pour combler
I'espace libre. (Lettres utilisées pour combler
I'espace placer a I'envers pour ne pas les graver par
inadvertance plus tard.) (Voir conseils, str. 4).

NASTAVEN
i#

SPACER

CONFIGURACION DE SIGNPROM °

0 Disponga las letras del letrero en la superficie de
trabajo para determinar la configuracién a usar.

0 Pokud je letrero delSi nez 16" (40 cm),
pouZije se konfigurace #1 (viz obrazek 1).

0 Pokud je letrero delSi neZ 84 cm (34"),
pouZzije se konfigurace €. 2 (viz obrazek 2).

fi} Las letras necesitan estar centradas en los rieles.
Podria notar que hay espacio adicional en los rieles
después de acomodar el letrero. Silo hay, va a
necesitar usar plantillas de letras adicionales ¢gomo
espaciadores para llenar ese espacio. (Invierta las
letras usadas cono espaciadores para no rebajarlas
accidentalmente después.) {Ver los consejos, pag. 4).

ZUSAMMENBAU DES SIGNPRO

0 Legen Sie die Buchstaben / Zahlen der zu
frasenden Schrift auf Ihren Werktisch. So werden
Sie leicht erkennen, welche der beiden Langen Sie
montieren miissen.

0 |Istdie Lange unter 40 cm, so folgen Sie dem
Zusammenbau Nr. 1 (siehe Abb. 1).

0 FirLéangen zwischen 40 cm und 84 ¢m folgen
Sie dem Zusammenbau Nr. 2 (siehe Abb. 2).

0  Ihr Werksttick sollte mindestens 56 cm lang sein,
damit der SignCrafter fest fixiert werden kann.
Die Buchstaben / Zahlen sollten mittig den beiden
Schienenaufnahmen ausgerichtet sein. Die
Freiraume zwischen Wortern oder den Buchstaben
und Schienenaufnahmen flillen Sie mit anderen
Buchstaben / Zahlen auf. (Drehen Sie diese um,
damit Sie diese nicht versehentlich frasen. Siehe
auch Hinweis auf Seite 4).

| 16" (40 cm)

NASTAVE
Ni #2

SPACER

34"

(8 cm)
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NASTAVENI €. 1 (VIZ OBR. 1,
STR.7)

@ Povolte Srouby upinacich list na koncovych ramech,
(viz obr. 1).

@ Vlozte Mo z 18" (46 cm) kolejnic do drazek na
jednom z koncovych ramii (ujistéte se, Ze je
kolejnice vlozena ve spravné orientaci). Utahnéte
Srouby upinacich lit, aby se listy zajistily (viz
obr. 2).
0 Nasad'te prvni Sablony Mo na kolejnice a
ujistéte se, e jsou pevné prichyceny ke
koncovému ramu. Na kolejnice nasurite
podpérmy muistek. (Ten zvysi stabilitu pfi
frézovani a také umozni snadné zasunuti zbytku

ang%ﬁtHg FRRAGST Rl e frame you just attached
nd push the spacer flush against the last letter

Hékenge\am.BHaYRcte K ofevienemiy,
kenetifopisnich st Miabpste sroyby uRiRAEI st ters
(er'é 9Bkt 4hd secure, re-tighten the screw on the
OcSretholakemrpoyelie sroubiia Sroubu

KONFIGURACE 1 (VOIR
L'IMAGE 1, P.7)

@ Desserrer les vis de I'étau pour rail sur le cadre
d'extrémité (voir I'image 1).

0 Viozte dvé listy o délce 46 cm (18 po) do
okrajui jednoho z kadri d'extrémité. (Ujistéte se,
Ze jsou kolejnice zasunuty spravnym smérem.)
Resserrer les vis de I'étau pour rail pour maintenir les
rails en place (voir I'image 2).

0 Glisser les deux premiers gabarits sur les rails en
s'assurant qu'ils sont plaqués contre le cadre
d'extrémité. Na kolejnice nasad'te podpérnou lavici
(chevalet de support). (Cela améliorera la stabilité lors
de la gravure et permettra aussi de glisser facilement
les autres lettres en place) (voir I'image 3).

€9 Prilozte k vnéjSimu okraji kolejnice dalSi kryt.
Resserrer les vis de I'étau pour rail (voir I'image 4).
0 A I'aide d'un tournevis, desserrer la vis de la piece
d'écartement réglable sur le cadre d'extrémité qui vient
d'étre attaché et pousser la piece d'écartement
contre le gabarit de la derniére lettre. (Cela permet
de s'assurer que les lettres sont bien serrées et
remplissent tous les espaces libres.) Une fois les
lettres serrées et fixées, resserrer la vis sur la piece
d'écartement réglable (voir I'image 5).

KONFIGURACE C. 1
(OBRAZEK 1, STR. 7)

@ Afloje los tornillos de la abrazadera del riel en el
marco terminal (ver la imagen 1).

0 Inserte dos de los rieles de 18" (46 cm) en las
ranuras de uno de los marcos terminales (asegurese de
el riel se inserte en la orientacion correcta). Apriete
los tornillos de la abrazadera del riel para fijar los rieles
(ver la imagen 2),

0 Deslice las primeras dos plantillas en los rieles,
asegurandose de que estén ajustadas con el marco
terminal. Deslice un puente de apoyo en los rieles. (Esto
incrementa la estabilidad al rebajar y también

le permite deslizar facilmente el resto de las letras en
su lugar) (ver la imagen 3).

@Fije el otro marco terminal en el extremo abierto de
los rieles para letras. Apriete los tornillos de la
abrazadera del riel (ver la imagen 4).

0 Afloje con el destornillador el tornillo del
espaciador ajustable del marco terminal que acaba
de fijar y empuje el espaciador en linea con la ultima
plantilla de letra. (Esto asegura que las letras estén
justas y también llena cualquier espacio adicional).
Una vez que las letras estén justas y fijas, vuelva

a apretar el tornillo del espaciador ajustable (ver la

ZUSAMMENBAU C. 1
(VIZABB. 1, SEITE 7)

@ Losen Sie die Feststellschrauben der beiden
Schienenaufnahmen (viz Abb. 1).

0 Stecken Sie 2 der Schablonenschienen in

eine der beiden Schienenaufnahmen (siehe Abb.

2). Achten Sie darauf, daf} die Schienen in der
korrekten Orientierung und komplett bis zum Ende
eingeschoben sind. Ziehen Sie jetzt die beiden
Feststellschrauben mit einem Schraubendreher fest.

0 Schieben Sie die ersten Buchstaben / Zahlen
genauso, wie sie vorher ausgelegt waren, zwischen
den Schienen ein. Sie miissen ganz an die Aufnahme
geschoben werden. Als Nachstes schieben Sie eine
der verschiebbaren Schienenbriicken ein (siche Abb.
3). Diese stabilisiert die Alu-Schienen und erleichtert
das Einschieben der restlichen Buchstaben / Zahlen.

0 Flgen Sie jetzt die zweite Aufnahme mit
den Schienen zusammen. Ziehen Sie dann die
Feststellschrauben fest(siehe Abb. 4).

0 Loésen Sie die Flachrundschraube der
Ausgleichsplatte auf der Aufnahme, die Sie gerade
montiert haben und schieben Sie die Ausgleichsplatte
ganz an die letzte Buchstabenschablone heran. So
wird ein Verrutschen der Schablonen verhindert und
Sie gleichen einen moglichen Freiraum zwischen der
letzten Schablone und der Aufnahme aus. Ziehen Sie
jetzt die Flachkopfschraube fest(siehe Abb. 5).

¢

imagen 5).

5
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NASTAVENI €. 2 (VIZ OBR. 1,
STR.7)

@ Povolte Srouby upinacich list na koncovych ramech,
(viz obr. 1, str. 8).

@ Vlozte Mo z 18" (46 cm) kolejnic do drazek na
jednom z koncovych ramii (ujistéte se, Ze je
kolejnice vlozena ve spravné orientaci). Utahnéte
upinaci Srouby kolejnic, abyste je zajistili. (viz obr.
2, str. 8).
0 Nasad'te prvni Sablony Mo na kolejnice a
ujistéte se, e jsou pevné prichyceny ke
koncovému ramu. Na kolejnice nasurite

podpérny miistek. (Zvysi to stabilitu pfi

frézovani a také vam to umozni snadno

zasunte zbytek pismen na misto (viz obr. 3, str. 8).
0 Pomoci Sroubovaku povolte Srouby na spojkach
kolejnic. Na kazdou kolejnici, ktera je jiz pFipevnéna
ke koncovému ramu, nasad’te jednu spojku.
(Nasad'te spojovaci prvek na kolejnici tak, aby
byl umistén v poloviné kolejnice). Utahnéte Sroub
na spojce, ktera je na kolejnici. Stejnym zplisobem
postupuijte pfi pfipevitovani dalSich kolejnic Mo na
druhou stranu spojovacich prvku. Ujistéte se, ze
jsou Srouby dostate€né utazeny, aby byly
spojovace zajistény (viz obr. 1).
0 Nasad'te pismena na kolejnice. Jakmile se
pismena dostanou na druhou stranu spojovacich
prvku, nasufite na kolejnice druhy podparny
mustek (viz obr. 2).

KONFIGURACE 2 (VOIR
L'IMAGE 1, P.7)

@ Desserrer les vis de I'étau pour rail sur le cadre
d'extrémité (voir I'image 1, p. 8).

0 Viozte dvé listy o délce 46 cm (18 po) do
okraju jednoho z kadru d'extrémité. (Ujistéte se,
Ze jsou kolejnice zasunuty spravnym smérem.)
Resserrer les vis de I'étau pour rail pour maintenir les
rails en place (viz obrazek 2, str. 8).

0 Glisser les deux premiers gabarits sur les rails en
s'assurant qu'ils sont plaqués contre le cadre
d'extrémité. Na kolejnice nasad'te podpérnou lavici
(chevalet de support). (Cela améliorera la stabilité lors
de la gravure et permettra aussi de glisser facilement
les autres lettres en place) (voir I'image 3, p. 8).

0 A I'aide d'un tournevis, desserrer les vis sur les
raccords de rails. Pfisroubujte jednu $iiiiru na kazdou
kolejnici, ktera je pfipevnéna k vnéjSimu ramu.
(Navléknéte $iitiru na kolejnici tak, aby byla vidy
umisténa na stredu kolejnice.) Resserrer la vis sur le
raccord

de rails. Pro pfipevnéni dvou dalSich kolejnic na

druhé strané kolejnic postupuijte stejné.

S'assurer que les vis sont suffisamment serrées pour
que les raccords soient bien maintenus en place (voir
I'image 1).

0 Glisser vos lettres sur les rails. Quand les lettres
passent de l'autre coté des raccords, glisser I'autre
chevalet de support sur les rails (voir I'image 2).

KONFIGURACE #2
(OBRAZEK 1, STR. 7)

@ Afloje los tornillos de la abrazadera del riel en el
marco terminal (Ver la imagen 1, pag. 8).

0 Inserte dos de los rieles de 46 cm (18") en las
ranuras de uno de los marcos terminales (asegurese de
que el riel se inserte en la orientacion correcta).
Apriete los tornillos de la abrazadera del riel para fijar
los rieles (ver laimagen 2, pag. 8).

0 Deslice las primeras dos plantillas en los rieles,
asegurandose de que estén ajustadas con el marco
terminal. Deslice un puente de apoyo en los rieles. (Esto
incrementa la estabilidad al rebajar y también

le permite deslizar facilmente el resto de las letras en
su lugar) (ver la imagen 3, pag. 8).

0 Con el destornillador, afloje los tornillos de las
uniones del riel. Deslice una union en cada riel que
esté fijo al marco terminal. (Deslice solo la union en el
riel, de modo que quede colocada a la mitad del
riel). Apriete el tornillo en la union que esta en los
rieles. Siga estos mismos pasos para fijar los otros
dos rieles en el otro lado de las uniones. Asegurese
de que los tornillos estén bien apretados para que las
uniones estén fijas (ver la imagen 1).

@ Deslice las letras en los rieles. Una vez que las
letras llegan al otro lado de las uniones, deslice el
otro puente de apoyo en los rieles (ver la imagen 2).

ZUSAMMENBAU C. 2
(VIZ ABB. 1, SEITE 7)

@ Losen Sie die Feststellschrauben der beiden
Schienenaufnahmen (viz Abb. 1, Seite 8).

0 Stecken Sie 2 der Schablonenschienen in eine
der beiden Schienenaufnahmen (siehe Abb. 2,
Seite 8). Achten Sie darauf, daB die Schienen in
der korrekten Orientierung und komplett bis zum
Ende eingeschoben sind. Ziehen Sie jetzt die beiden
Feststellschrauben mit einem Schraubendreher fest.

0 Schieben Sie die ersten Buchstaben / Zahlen
genauso, wie sie vorher ausgelegt waren, zwischen
den Schienen ein. Sie missen ganz an die Aufnahme
geschoben werden. Als Nachstes schieben Sie eine
der verschiebbaren Schienenbriicken ein (siche Abb.
3, Seite 8). Diese stabilisiert die Alu-Schienen und
erleichtert das Einschieben der restlichen Buchstaben.
| Zahlen.

0 Lésen Sie die 4 Schrauben der beiden Adapter
fir Verlangerungen. Schieben Sie je einen Adapter
zur Halfte auf die beiden montierten Schienen und

ziehen Sie die beiden Feststellschrauben fest, die auf

die Schienen zeigen. Schieben Sie dann die beiden
anderen Schienen auf die freien Enden der Adapter
und ziehen Sie die Schrauben fest an (siehe Abb. 1).

0 Nachdem alle restlichen Schablonen
eingefligt wurden, schieben Sie auch die zweite
Schienenbriicke auf die Schienen (siehe Abb. 2).
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NASTAVENI €. 2 (VIZ OBR. 1,
STR.7)

@ Druhy koncovy ram pfipevnéte k otevienému
konci dopisnich list. Utahnéte Srouby upinacich lit
(viz obr. 3).

0 Pomoci $roubovaku povolte roub na
nastavitelném distanénim rame¢ku, ktery jste pravé
pFipevnili, a zatlaéte distan€éni rame€ek do jedné
roviny s posledni $ablonou pismen. (Tim zajistite,
Ze pismena budou tésné priléhat, a také vyplnite
pripadné dalSi prazdné misto). Jakmile jsou pismena
pevné uchycena a zaji§téna, znovu utahnéte
Sroub na nastavitelném distanénim rameéku
(viz obr. 4).

HIST: Ujistéte se, Ze jsou srouby koncového
ramu a kolejnicovych spojii velmi pevné
uchyceny, aby se zmimilo jejich tfepenipfi
fré&ovani

D,

KONFIGURACE 2 (VOIR
L'IMAGE 1, P.7)

0 Attacher l'autre cadre d'extrémité a 'extrémité
ouverte des rails de lettres. Resserrer les vis de ['étau
pour rail (voir l'image 3).

0 A l'aide d'un tournevis, desserrer la vis de la
piece d'écartement réglable sur le cadre d'extrémité
qui vient d'étre attaché et pousser la piece
d'écartement contre le gabarit de la derniére lettre.
(Cela permet de s'assurer que les lettres sont bien
serrées et remplissent tous les espaces libres.) Une
fois les lettres serrées et fixées, resserrer la vis sur la
piece d'écartement réglable (voir image 4).

CONSEIL : S'assurer que les vis du bout du
chéssis et du jointeur de rail soient bien serrées,
pour éviter tout déplacement lors de I'évidage.

© 2019 Milescraft, Inc. - Americké patenty #7,089,978 / 7,467,651 -
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KONFIGURACE C. 2
(OBRAZEK 1, STR. 7)

@ Fije el otro marco terminal en el extremo abierto de
los rieles para letras. Apriete los tornillos de la
abrazadera del riel (ver la imagen 3).

0 Afloje con el destornillador el tornillo del
espaciador ajustable del marco terminal que acaba
de fijar y empuje el espaciador en linea con la ultima
plantilla de letra. (Esto asegura que las letras estén
justas y también llena cualquier espacio adicional).
Una vez que las letras estén justas y fijas, vuelva

a apretar el tornillo del espaciador ajustable (ver la
imagen 4).

CONSEJO: dsepiirese de que fos tornillos del
extremo del marco y de la union del riel esten

bierr ajasindos para evitar cualquier movimiento
al fresar.

O
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ZUSAMMENBAU €. 2
(VIZ ABB. 1, SEITE 7)

€}- Fligen Sie jetzt die zweite Aufnahme mit
den Schienen zusammen. Ziehen Sie dann die
Feststellschrauben fest (siehe Abb. 3).

@ Losen Sie die Flachrundschraube der
Ausgleichsplatte auf der Aufnahme, die Sie gerade
montiert haben und schieben Sie die Ausgleichsplatte
ganz an die letzte Buchstabenschablone heran. So
wird ein Verrutschen der Schablonen verhindert und
Sie gleichen einen mdglichen Freiraum zwischen der
letzten Schablone und der Aufnahme aus. Ziehen Sie
jetzt die Flachkopfschraube fest (siehe Abb. 4).

fINWEIS: Stellen Sie sicfier, daB alle Schrauben
der Scfiilenenaufnafime und der Adapter fest
angezogen sind. Die beiden Scfiienenbriicken
verliindern, daE die Scfiieiien seitlich
auseinandergefien, wodurcfi die Scfiablonen aus
den Scfiienen fallen kénnten.
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POMOCIi VASEHO SIGNPROT*

@ SignPro™ lIze pouzit s ponornymi frézami (viz
obr. 1a) nebo frézami s pevnou zakladnou (viz obr.
1b).

0 Vycentrujte sestavu na obrobek (to se muze lisit
v zavislosti na znacce nebo osobnich preferencich)
(viz obr. 2).

0 Po vycentrovani sestavy je tieba ji zajistit.
Poutzijte prilozeny nizkoprofilovy

c-svorky. Ujistéte se, Ze je svorka umisténa ve stiedu
koncového ramu a ze je prilozena k nastavitelné
rozpérce, aby byla maximalné podepiena, Utahnéte
tfmenové svorky (viz obr. 3).

UTILISER LE SIGNPRO™

@ Le SignPro" Ize poutzit s plovoucimi (viz obrazek la)
neho s pevnymi (viz obrazek Ib).

0 Centrer l'installation sur la piece de travail (sa
position peut varier selon le panneau ou les
préférences personnelles) (voir I'image 2).

0 Une fois I'installation centrée, il faut la maintenir en
place. Utiliser les serre-joints en C a profil bas.
S'assurer que le serre-joint est placé au centre du
cadre d'extrémité et qu'il se trouve ¢ontre la piece
d'écartement réglable pour un support optimal.
Serrer les serre-joints en C (voir I'image 3).

UTILIZAR EL SIGNPRO**

@ Puede utilizar la SignPro con fresadora de soporte
vertical ajustable (ver la imagen la) or fijo (ver la
imagen 1b).

0 Centre la configuracion en la pieza de trabajo
(esto puede variar, dependiendo del letrero y de sus
preferencias personales) (ver la imagen 2).

0 Una vez que haya centrado la configuracion,
necesitara fijarla. Pouzijte las abrazaderas en C de
bajo perfil que se incluyen. Asegurese de que la
abrazadera esté colocada en el centro del marco
terminal y apoyada en el espaciador ajustable para que
tenga el maximo apoyo. Apriete las abrazaderas en C
(ver la imagen 3).

ARBEITEN MIT DEM SIGNPRO

0 Der SignPro kann sowohl mit Oberfrasen zum
Eintauchen (siehe Abb. 1a), als auch mit Frasen mit festem
Gehéuse (siehe Abb, 1b) benutzt werden.

@ Richten Sie den vormontierten SignCrafter auf
Ihrem Werkstiick aus (siehe Abb. 2).

0 Zum Sichern des SignCrafter nehmen Sie die
beiden Spezialzwingen mit flachen Profil.
Positionieren Sie die Zwingen am besten so, wie
in Abh. 3 gezeigt, direkt an die verstellbaren
Ausgleichsplatten. So konnen diese wéahrend dem Fraseq
nicht verrutschen. Ziehen Sie die C-Zwingen fest(siehe
Abb. 3).

0 2019 Milescraft, Inc. - Patenty USA #7,089,978/ 7,467,651 - www.Milescraft.com
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POMOCI VASEHO SIGNPROTA

§ Pi instalaci frézy postupujte podle pokynii
vyrohce frézy. Po spravné instalaci frézovaciho bitu
znovu pripevnéte pouzdro k zakladni desce. (Ujistéte
se, Ze je hit vycentrovany.)

0 Chcete-li nastavit hloubku fezu pro frézovaci hit,
musite ponofit nebo nastavit zakladnu frézky.
Odkryta hloubka fezu je zobrazena nad pouzdrem, a to
jak u pevnych, tak u ponornych fréz (viz obr. 4). (Viz
napoveéda, str. 4)

€} Pomoci hloubkoméru na fréze nastavte
pozadovanou hloubku. Po nastaveni frézy na
pozadovanou hloubku fezu se nyni piipravte na
frézovani.

A. Zapusténa fréza - Umistéte frézu na pismenné
listy; s pouzdrem uvniti prvni pismenné Sablony a
ujistéte se, ze pouzdro tésné priléha k okraji Sablony.
Zapnéte frézu a poté ji ponoite do pozadované
hloubky (viz obr. 5a).

B. Pevny smérovac - ujistéte se, ze je smérova¢
otocen pravou stranou nahoru, Zatimco drzite frézu pod
uhlem, pomalu uvolnéte pouzdro do pravé, vnitini ¢asti
prvni pismenné Sablony a ujistéte se, Ze tésné
priléha k okraji Sablony (viz obr. 5b). Fréza hy se
neméla dotykat dreva, Zapnéte frézku, pomalu ji
narovnejte a zacnéte frézovat.

UTILISER LE SIGNPRO*

$ Pour I'installation de la méche de toupie, suivre les
instructions du fabricant de la toupie. Une fois la
meche de toupie correctement installée, attacher a
nouveau la douille sur la plaque d'assise. (Ujistéte se,
ze je mrizka vycentrovana.)
0 Pour régler la profondeur de coupe de votre
évideuse, il faut ajuster la base ou le plongement
de votre évideuse. La profondeur de coupe exposée est
indiquée au dessus de la douille, tant sur les
évideuses fixes qu'a plongement(voir I'image 4). (Viz
consiels, . 4)

(E- En utilisant la jauge de profondeur de votre
évideuse, régler la profondeur voulue. Avec
I'évideuse réglée pour la profondeur de coupe voulue,
vous étes prét(e) a évider.

A. Toupie a téte plongeante - Placer la toupie sur
les rails de lettres ; une fois la douille dans le gabarit de
la premiére lettre, la plaquer contre le hord de ce
dernier. Mettre en marche la toupie, puis I'abaisser a la
profondeur voulue (voir I'image 5a).

B. Evideuse fixe - s'assurer que votre évideuse
est du hon coté vers le haut. Tout en maintenant
votre évideuse en angle, enfoncer lentement votre
douille dans la bonne portion, a l'intérieur du premier
gabarit de lettre, en s'assurant qu'il soit bien serré
contre le bord du gabarit (voir I'image 5b). Le foret
de votre évideuse ne doit pas touchcher le bois. Uved'te
pristroj do pohybu a narovnejte jej, abyste mohli
zadit s kontrolou.

UTILIZAR EL SIGNPRO**

0 Al instalar la fresa de la rebajadora, siga las
instrucciones del fabricante de su fresadora. Después
de haber instalado adecuadamente la fresa, vuelva
afijar el buje a la placa base. (Asegirese de que la
fresa esté centrada).

0 Para ajustar la profundidad de corte para la broca
de su fresadora, necesitara ajustar la altura o la hase
de su fresadora. La profundidad expuesta de corte
se muestra encima del buje, para fresadoras fijas o
ajustables (ver la imagen 4). (Ver sugerencias, pag. 4)

@ Utilice el medidor de profundidad de su fresadora para
ajustar la profundidad deseada. Con la broca

de la fresadora ajustada a la profundidad de corte
deseada, estara listo para fresar.

A. Rebajadora de superficie - Coloque la
rebajadora en los rieles de letras, con el buje adentro de
la primera plantilla de letra, asegurandose de que esté
ajustado contra el borde de la plantilla, Encienda la
rebajadora y después bajela a la profundidad
deseada (ver la imagen 5a).

B. Fresadora fija - Zkontrolujte, zda je fresadora
vertikalné umisténa. Mientras sostiene la fresadora
inclinada, bajela lentamente dentro de la parte
interior derecha de la plantilla de la primera letra,
verificando que esté bien presionada contra el horde de
la plantilla (ver la imagen 5b). La broma de la
fresadora no debe estar tocando la madera. Encienda la
fresadora y enderécela lentamente para que
comience a fresar.

ARBEITEN MIT DEM SIGNPRO

0 Zum Einbauen des Frasers beachten Sie immer die
Vorschriften lhres Frasen Herstellers. Setzen Sie
danach die Kopierhiilse in die Grundplatte ein und
iiberpriifen Sie, daB der Fraser mittig ist.

0 Zum Einstellen der Fréastiefe (Achtung: Ziehen

Sie den Stecker der Frase aus), stellen Sie die Frase

auf den Kopf und driicken die Grundplatte nach
unten bis der Fréser durch die Kopierhiilse ragt.

Die Fréstiefe entspricht nicht ganz dem sichtharen

Teil des Frasers, da die Kopierhiilse nicht bis zum
Werkstiick reicht. Sie konnen je nach Geschmack
einstellen, Am hesten iiben Sie mit einem Stiick Holz, his
Sie lhre Tiefe gefunden haben. Stellen Sie jetzt den
Tiefenstop der Frase auf diese Tiefe ein. So wird jeder
Buchstabe in derselben Tiefe gefrast. (Siehe Abb. 4)
(Seite 4)

@- Zum Fréasen mit einer Tauchfrase (siehe Abb.
Ja, Seite 12) setzen Sie die Oberfrase so auf den
SignCrafter, da die Kopierhiilse sich im ersten
Buchstaben hefindet und an der AuBenkante anliegt
(siehe Abb. 5a). Schalten Sie die Frase jetzt ein und
driicken sie nach unten, damit der Fraser in das Holz
eintaucht.

Zum Frasen mit einer Frése mit festem Gehause
(siehe Abb. 1b, Seite J2) setzen Sie die Oberfrase mit
der eingestellten Fréstiefe so in den ersten
Buchstahen, daft die Kopierhiilse im Winkel nach unten
zeigt (siehe Abb, 5b), Schalten Sie jetzt die Frase ein
und kippen diese vollstandig, so daB die Grundplatte
auf den Schienen aufliegt.
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POMOCI VASEHO SIGNPROTA

0 Dhejte na to, abyste frézovali po sméru
hodinovych rucicek a objizdéli celou Sablonu
(viz obr. 6).

0 Pied opatrnym zvednutim routeru se ujistéte, ze jste

jej vypnuli, a pockejte, dokud se router nezastavi, poté
prejdéte k dalsi Sabloné pismen.

fi} Kroky 5-9 opakujte, dokud neni znacka kompletni
(viz obr. 7).

UTILISER LE SIGNPRO*"

0 S'assurer de diriger la toupie dans le sens des
aiguilles d'une montre et suivre tout le contour de la
Meétre (voir I'image 6).

0 S'assurer d'éteindre votre évideuse et d'attendre
qu'elle s'arréte complétement avant de soulever
délicatement votre évideuse, puis, passer au
prochain gabarit de lettre.

fi} Opakuite kroky 5 az 9, dokud nebude obrazek
dokonc€en (viz obrazek 7).

UTILIZAR EL SIGNPRO**

0 Procure rebajar con movimientos hacia la derecha
y muévase alrededor de toda la plantilla (ver la imagen
6).

0 Asegurese de apagar la fresadora y de esperar
hasta que se detenga antes de levantarla
cuidadosamente, para proceder a la plantilla de la
siguiente letra.

@ Repita los pasos 5-9 hasta terminar con su ¢artel (ver
la imagen 7).

ARBEITEN MIT DEM SIGNPRO

0 Frasen Sie innerhalb der Schablonen immer im
Uhrzeigersinn und frasen Sie die gesamte Schablone (sieh
Abb. 6).

0 Schalten Sie die Oberfrase nach jedem gefrasten
Buchstaben aus und warten Sie bis der Fraser still
steht, ehe Sie den nachsten Buchstaben frasen.

0 Wiederholen Sie die Schritte 5-9 bis Ihre
Schrifttafel komplett gefrast ist (siehe Abb. 7).
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COMPATIBILITE GRAPHIQUE

TABULKA KOMPATIBILITYrasta oe compaTiBILIDAD

KOMPATIBILITATSTABELLE

@

Brand | Model #| Slots Brand | Model #| Slots | Brand | Model #]| Slots
E~L Black & Decker |8931 AEG Craftsman |32028190 _[AEG |makita  [rrosio  |en
V4 r w N
Zakladnl deSKa smerova| o A Black & Decker [Q700 EH |315175060 [AEG | masterforce |2410836  [aFa
| Black & Decker |RP200 AEG Craft |315175070 |AES | Masterforce [2410837  [aa
La Semelle TurnLock"® de la Défonceuse |.| [Biack & Decker |rraco AEG Craftsman |315175301 |AEG |Miwaukee |sns AEG
La Placa Base de la Rebajadora TurnLock"® Basch 1200 AEG [31s175311 |ass |Miwaukee |s616 AEG
TurnLock™ Grundplatte Bosch 1300 AEG Craft |315175321 AEG I“l I’Gl' AEG
Basch 1601 ADFH Craft [315175341 |aes [pertes OF3 [en
Bosch 1602 ADFH Craft |315268350 [ADFH |peries OF9E len
Bosch 1604 ADFH Craftsman |315269210 |ass [porter cable [690 AEG
Bosch 1606 ADFH fisman [315275000 |agH |Porter cable [s93 g6
= Bosch 1608 AEG fisman [315275050 |ADFH |Porter cable [890 AEG
In some instances shown above, NOT ALL hales in router's base will match the mounting pattern. Ony two diagonal holes matched to a Bosch 1613 AES Crak |315275051 |ADFH |porter cable |92 AEG
router's base are required (as a minimum) for proper installation and operation. You may decide to modify an existing slot or add hole(s) to ~ |Besch 1614 AEG Craftsman ]nszrsnsz ADFH |Wﬁlbh 893 AEG
better suit your router. The screws supplied may not fit your router. If you supply your own screws, DO NOT use “counter sink” head styles. |Bosch 1615 EH Craft |s:|.'.zrsusu ADFH Imruun 894 AEG
Check our website at www.milescraft.com for possible revisions to the compatibility chart or additional information. Bosch 1617 AEG Craft: ]31-"1?5051 ADFH IWUN' |ass AEG
A ot about TurmLock™ Guide Bushings: Bosch 1618 AEG Craftsman |315275062 |ADFH |porter cabie [1001 AEG
= Your TurnLock Guide Bushings are designed for a “snug fit". Bosch GOF1600 JEH Dewait _|ows1a L |Porter cabie |7529 ABG
= Upan first use, you may find the fit to be somewhat tight. In this case: work the bushing Basch GOF1700 |EH DeWalt |uwsls EH IPuurnhh 8529 AEG
back and forth in the base to *seat” and “work fit" the bushing. Bosch GOF 900 AEG DeWalt DWE16 AEG/ADFH Iwﬂu. 9690 AEG
Dans certains cas illustrés ci-dessus, il est possible que tous les orifices de |a base du routeur ne CORRESPONDENT PAS avec |a configuration = e = I Coble 250 ned TN
i illu i- i ible que tou i u routeu iqurati
de montage. Pour une bonne installation et un bon fonctionnement, il suffit (au minimum) que deux orifices en diagonal correspondent & la base JMRFO1 AEG DeWalt [DW620 B I' orter Cable 450 Plunge IAF
du routewr. Il est possible que vous souhaitiez modifier une rainure existante ou ajouter un ou plusieurs orifices pour mieux adapter votre routeur,  [BoSEh PRICE A Dewasit |owsz1i  [EH | 2800 3eriss |ABG
Il est possible que les vis fournies ne s'adaptent pas & votre routeur. Si vous fournissez vos propres vis, N'UTILISEZ PAS des vis «  téfe fraisée ». |Bosch PR20 AF Dewalt lnwns B Il!‘ |R22002 AEG
Veuillez vous rendre sur notre site Web www.milescraft.com pour accéder & d'éventuelles révisions du tableau de compatibilité ou pour obterir | 205€h JRAL166  IABG DeWaht ]m!_@i |re [R2930 AEG
des informations addtionneles. casals 1000 |aec Dewait _|owps11Fixdaori/aF | fmyoni  [maesk  [acr
A propos des douilles de guidage TurnLock™, Casals 2000VCE _IAEC Draper _|Priz00v e [mvobi [Resso1pt_|ar
Vo3 douilles de guidage TurnLock ont été congues pour « aller commie un gant ». Casals F1750 AEC Draper _[n1soov _|aec |ryobt RE1803BK _|AFG
* Au moment de I'usage initial, il est possible que I'ajustement vous semble un peu serré. Dans ce cas-1a : déplacez la cMT CMT1E EH ELU [ss EH | RE1B0PL  |ACF
douille en arriére et en avant dans la base pour « asseoir » &t « faire entrer » la doville. oM CMT2E EH ELU | B | [ |reso0 AF
R R ) . - - Craft 17110 AEG ELU |s8 EH | 1801 AEG
En algunos de los casos indicados mas arriba, NO TODOS los orificios de |a base del rebajador coincidirdn con el patrdn de montaje. Solo se P— 17515 = 2 131 - Iﬁ" 1815 e
necesita que coincidan dos orificios diagonales con |a base del rebajador (como minimo) para lograr una instalacion y un funcionamiento —
adecuados. Puede decidir modificar una ranura existente o afiadir uno o mds orificios para adecuar mejor su rebajador: es posible que los Cn 17574 AEG au MOF77 B | B 1823 AEG
tomillos suministrados no sean los adecuados para su rebajador, Si suministra sus tomillos propios, NO USE tornillos de cabeza embutida. 26834 AEG ELY OF97 EH |sian 1825 AEG
Consulte nuestro sitio Web www.milescraft.com para posibles revisiones del cuadro de compatibilidad o para obtener informaciones adicionales. L 27000 AN Polloatt! _IR04GEC 1M | EM 1827 AR
o - Craft 28212 8A Festool 900 s {sa1 1830 AgG
Acerca de los bujes guia TurnLock p—

» | .05 bujes guia TurnLock fueron disefiados para lograr un “buen ajuste”. 175020 ARS8 Festool |OF1000  |CG IE' 1840 AEG
= Al usarlos por primera vez, es posible que el ajuste le parezca algo apretado. En tal caso: acomode el buje hacia Craftsman 13026620 |AEG Festool |OF1010  |CG Skil 1845 AEG
atras y hacia adelante en la base para “asentar” y “encajar” el buje. Craft 13026620 |AEG Festool  |OF1E 6 Trend T10 {eH

F; B die FuB Oberf Schlitz fiir alle G i Es d — 2252 e T2 e ecd e ]EH
In einigen Féllen kann es vorkommen, daB die FuBplatte der Oberfrése keinen Schiitz fiir alle Gewindedffnungen hat. Es werden mindestens P 31517540 |AEG Freud FT1700 AEG Trend - H
2 Offnungen beniitigt, die maglichst diagonal gegeniiber liegen. Sie kiinnen die Schiitze auch geringfiigig &ndern oder auch Licher in die —— P P 20008 — — - Lc;
Grundplatte bohren, um Ihre Oberfrase besser zu montieren. Soliten die mitgelieferten Schrauben nicht passen, so kinnen Sie andere = 3151754 Freud 000 ADFH Trend
venwenden. Achten Sie darauf, daB diese keine Senkschrauben sind. 31517342 ARG Hitachl |KM12SC  |AEG Trend L] [
Fiir méigliche Anderungen der Vertrdglichkeitsiibersicht, gehen Sie auf unsere Webseite www.milescraft.com. 31517543  |AEG Hitachl  |kmi2vc AEG Trend TSMK2 ]EH
Hinweis zu den Kopierhillsen. (Crak S2027655 G Hitachl _IM12vC NS Trend L e
Die Kopierhiilsen sind filr einen werkzeuglosen Einsatz gedacht. Beim Eindrehen ziehen sie sich fest. Sollte die Kopierhiilse nach dem ersten Craft |32027669 |AEG Makita _ [3606 ADFH Triton TRAOO1 ADFH
Gebrauch zu stramm sitzen, drehen sie einfach einige Mal vor und zuriick bis die Kopierhiilse einklickt. Craftsman |am7m AEG Makita ]11101:: EH Triton TRCDO1 ADFH
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PIECES DE RECHANGE - =
REPLACENMENT PARTS CcoMPONENTES DE REPUESTO Model MILESCRAFT
. o
ERSATZTEILE Modgle 1 21 2 Imml . )
mggg }IU Always the Better Idea.
Angli¢tina-1212 Francgais-1212
Cast & Popis Mnoist| - - -
Vi N° de piéce Popis Qté
1 00002 Sroub s vilcovou hlavou 10-32 x 5/8" &. 2 3 1 00002 Panev 10-32 x 5/8" #2 vis a téte 3
2 00007 Sroub s vélcovou hlavou 10-24 x 5/8" &. 2 3 2 00007 Panev 10-24 x 5/8" #2 vis a téte 3
3 00009 Sroub s ptihradovou hlavou 10 x 24 2 3 00009 10 x 24 vis a téte bombée 2
4 00012 Sroub C-svorky 2 4 00012 Vis de serre-joint en C 2
5 00014 Sroub s kolejnicovou svorkou 4 5 00014 Vis d'étau pour rail 4
6 00016 Sroub pro spojovani kolejnic 4 6 00016 Vis de raccord de rails 4
7 01001 [3estihranna matice 10 x 24 6 7 01001 10 x 24 Ecrou hexagonal 6
8 21001 Nastavitelna rozpérka 2 8 21001 Piéce d'écartement réglable 2
9 23000 18" dopisni lista (46 cm) a4 9 23000 Draha pro napisy 46 cm (18 po) 4
10 30013 Podpuirny most 2 10 30013 Chevalet de support 2
11 30018 Stfedici kolik 1/4" x 1/2" 1 11 30018 1/4" a 1/2" Pion de centrage 1
12 30114 5/8" (15,9 mm) kovové pouzdro s nosem 1 12 30114 ista z métalu 16 mm (5/8 po) 1
13 30118 Kovové pouzdro 7/16" (11 mm) 1 13 30118 $ta z métalu 11 mm (7/16 po) 1
14 30144 Sroubovaci hrot C-Clamp 2 14 30144 Pointe de vis de serre-joint en C 2
15 30681 Zakladni deska 1 15 30681 Plaque d'assise 1
16 70066 Frézovaci bit 3/8" LR Core Box, 1/4" stopka 1 16 70066 3/8 po (9,5mm) Méche de droite, 1/4 po (6, 35mm) Manche 1
17 70068 Fréza 1/4" LR Core Box, 1/4" stopka 1 17 70068 1/4 po (6,35 mm) Méche de droite, 1/4 po (6, 35 mm) Manche 1
18 2201 2,5" 3ablona pro pismena/¢isla (82) 1 18 2201 Moduly pismen a &islic 64 mm (2,5 po) 1
19 2202 1,5" 3ablona pro pismena/¢isla (84) 1 19 2202 Modely pismen a &islic o velikosti 38 mm (1,5 po) 1
20 2203 Sada vertikalnich &isel 1,5" a 2,5” 2 20 2203 Svislé Eislo 38 mm (1,5 po) a 64 mm (2,5 po) 2
DfI&f sestavy Sous-Ensembles
21 M) Kompletni sestava C-svorky 2 21 GDTZO Assemblage complet du serre-joint en C 2
22 60024 Kompletni sestava dopisni ISty 2 22 60024  |Assemblage complet du raccord de rails de lettres 2
| 23| 60048 | Kompletni sestava koncového ramu 2 23 60048 let du cadre d'extrémité| 2
Espaiiol-1212 Deutsch-1212
Comnte # Descripcién Cant Teile # Bezeichnung
1 00002 10-32 x 5/8" #2 pan tornillo de cabeza 3 1 00002 Rundkopfschraube fiir Grundplatte, 10-32 x 5/8", #2 3
2 00007 10-24 x 5/8" #2 pan tornillo de cabeza 3 2 00007 Rundkopfschraube fiir Grundplatte, 10-24 x 5/8", #2 3
3 00009 10 x 24 Tornillo de cabeza redonda 2 3 00009 Flachrundschraube, 10 x 24 2
4 00012 [Tornillo de abrazadera en C 2 4 00012 | Schraube mit Griffknopf 2
5 00014 | Tornillo de abrazadera del riel 4 5 00014 Feststellschraube 4
6 00016 Tornillo de la unién del riel 4 6 00016 Schraube zum Arretieren der Schiene 4
7 01001 10 x 24 Tuerca hexagonalni 6 7 01001 Mutter, 10 x 24 6
8 21001 Espaciador ajustable 2 8 21001 Verstellbare Ausgleichsplatte 2
9 23000 Riel para letras de 18" (46 cm) a 9 23000 Alu-Schiene, 46 cm (18 Zoll) 4
10 30013 Puente de apoyo 2 10 30013 Verschiebbare Schienenbriicke 2
11 30018 1/4" a 1/2" Perno de centrad 1 11 30018 Zentrierstift mit Doppelkonus 1
12 30114 Buje guia metalico 5/8" (16 mm) 1 12 30114 Kopie s kovovym krytem 5/8 Zoll (15,9 mm) 1
13 30118 Buje guia metalico 7/16" (11 mm) 1 13 30118 Kopirovaci sroub s kovovou vyztuZi 7/16 Zoll (11 mm) 1
14 30144 Punta del tornillo de abrazadera en C 2 14 30144 | Anpressplatte fiir C-Zwinge 2
15 30681 | Zdkladna Placa 1 15 30681 | Grundplatte 1
16 70066 378" (9,5mm) Fresa Recta, 1/4" (6,35mm) Vastago 1 16 70066 Hohlkehlfraser 3/8 Zoll (9,5mm), mit 1/4 Zoll (6,35mm) Schatft 1
17 70068 1/4" (6,35 mm) Fresa Recta, 1/4" (6,35 mm) Véstago 1 17 70068 Hloubkovy naraznik 1/4 Zoll (6,35 mm), s 1/4 Zoll (6,35 mm) 1
18 2201 Plantillas de letras y numeros de 2,5" (64 mm) 1 18 2201 Buchstaben- / Zahlensatz 2,5 Zoll (64mm) (82 Stilck) 1
19 2202 Plantillas de letras y nimeros de 1,5" (38 mm) 1 19 2202 Buchstaben- / Zahlensatz 1,5 Zoll (38mm) (84 Stiick) 1
20 2203 Juego de numeros vertical de 1,5" (38 mm) y 2,5" (64 mm) 2 20 2203 Nummersatz (senkrecht), 38mm und 64mm 2
Vormontierte Bauteile
21 | 60020 |Czwinge 2
A bl de Sub 22 60024 Adaptér pro ojeni k siti (Adapter zur 2
21 60020 Conjunto completo de abrazadera en C 2 | | | Schienenverléngerun
22 60024 | Conjunto completo de la unién para rieles para letras 2 2 60048 | Schienenaufnahme 2
23 60048 Conjunto completo del marco terminal 2
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PIECES DE RECHANGE

REPLACENMENT PARTS COMPONENTES DE REPUESTO

ERSATZTEILE

Model
Modéle
Modelo
Modell

C

- MILESCRAFT

Always the Better Idea.

© 2019 Milescraft, Inc. ® U.S. Patents #7,089,978 / 7,467,651 « www.Milescraft.com 17

Anglictina-1262 Francais-1262
Cast & Popis Mnoist|
vi
1 00009 Sroub s ptihradovou hlavou 10 x 24 2 — - -
2 00012 | Sroub C-svorky 2 N° de piéce Popis Qré
3 00014 Sroub s kolejnicovou svorkou 4 1 00009 1('] X 24 vis é.téte bombeée 2
4 00016 Sroub pro spojovani kolejnic 4 2 00012 Vis de serre-jointen € 2
5 01001 Sestihranna matice 10 x 24 6 3 00014 Vis d'étau pour rail 4
6 21001 Nastavitelna rozpérka 2 4 00016 Vis de raccord de rails 4
7 23000 18" dopisni li¥ta (46 cm) 2 5 01001 10 x 24 Ecrou hexagonal 6
8 30013 Podptirny most 2 6 21001 Piéce d'écartement réglable 2
5 30018 | stredici kolik 1/4" x 1/2" 1 7 23000 | Dréha pro napisy 46 cm (18 po) 4
10 30114 5/8" (15,9 mm) kovové pouzdro s nosem 1 8 30013 Chevalet de support 2
11 30118 | Kovové pouzdro 7/16" (11 mm) 1 2 30018  |1/4" a1/2" Pion de centrage 1
12 | 30133 [Stredici kolik 6 mm, 8 mma 12 mm 1 10 | 30114 |Vodicilifta z métalu 16 mm (5/8 po) 1
- 30142 | Sroubovaci hrot C-Clamp > 11 30118 | Vo $ta z métalu 11 mm (7/16 po) 1
13 30681 ZaKladni deska 1 12 30133 Pion de centrage 6 mm, 8 mm a 12 mm 1
15 40001 Sroub s valcovou hlavou &. 2 o rozmérech 3 13 30144 Pointe de vis de serre-joint en C 2
4 mm x 10 mm 14 30681 Plaque d'assise 1
16 40003 Sroub s valcovou hlavou &. 2 o rozmérech 3 15 40001 4 mm x 10 mm #2 vis a téte panev 3
S mm x 10 mm _ 16 20003 | 5mm x 10mm #2 vis & téte panev 3
17 40005 Sroub s vélcovou hlavou 6 mm x 10 mm &. 3 — —
2 17 40005 Panev vis a téte 6 mm x 10 mm #2 3
18 70040 1/4" LR jadrovy frézovaci bit, 8mm stopka 1 18 70040 1/4 po (6,35 mm) Méche droite, 1/4 po (6,35 mm) 8mm 1
19 70065 Fréza s jadrem 3/8" LR, 8mm stopka 1 19 70065 3/8 po (9,5mm) Méche droite, 1/4 po (6,35mm) 8mm 1
20 2201 2,5" 3ablona pro pismena/¢isla (82) 1 20 2201 Moduly pismen a &islic 64 mm (2,5 po) 1
21 2202 1,5" $ablona pro pismena/¢isla (84) 1 21 2202 Moduly pismen a &islic 38 mm (1,5 po) 1
22 2203 Sada vertikalnich é&isel 1,5” a 2,5" 2 22 2203 Svislé Eislo 38 mm (1,5 po) a 64 mm (2,5 po) 2
i sestavy Sous-Ensembles
23 | 60020 Kompletni sestava C-svorky 2 23 60020 Assemblage complet du serre-joint en C 2
24 60024 Kompletni sestava dopisni listy 2 24 60024  |Assemblage complet du raccord de rails de lettres 2
25 60048 Kompletni sestava koncového ramu 2 25 60048 let du cadre d'extrémité 2
Espaiiol-1262 Deutsch-1262
Comnte # Descripcion Cant Teile # Bezeichnung
1 00009 10 x 24 Tornillo de cabeza redonda 2 1 00009 Flachrundschraube, 10 x 24 2
2 00012 [Tornillo de abrazadera en C 2 2 00012 | Schraube mit Griffknopf 2
3 00014 [ Tornillo de abrazadera del riel 4 3 00014 | Feststellschraube 4
4 00016 Tornillo de la unién del riel a4 a4 00016 Schraube zum Arretieren der Schiene a4
5 01001 10 x 24 Tuerca hexagonalni 6 5 01001 Mutter, 10 x 24 6
6 21001 Espaciador ajustable 2 6 21001 Verstellbare Ausgleichsplatte 2
7 23000 Riel para letras de 18" (46 cm) 4 7 23000 Alu-Schiene, 46 cm (18 Zoll) 4
8 30013 Puente de apoyo 2 8 30013 Verschiebbare Schienenbriicke 2
9 30018 1/4" a 1/2" Perno de centrad 1 9 30018 Zentrierstift mit Doppelkonus 1
10 30114 Buje guia metilico 5/8" (16 mm) 1 10 30114 Kopie s kovovym krytem 5/8 Zoll (15,9 mm) 1
11 30118 Buje guia metalico 7/16" (11 mm) 1 11 30118 Kopirovaci sroub s kovovou vyztuZi 7/16 Zoll (11 mm) 1
12 30133 Perno de Centrad 6mm, 8mm, y 12mm 1 12 30133 Zentrierstift 6 mm, 8 mm a 12mm 1
13 30144 [ Punta del tornillo de abrazadera en C 2 13 30144 | Anpressplatte fiir C-Zwinge 2
14 30681 | Zdkladna Placa 1 14 30681 | Grundplatte 1
15 40001 4 mm x 10 mm #2 pan tornillo de cabeza 3 15 40001 Rundkopfschraube fiir Grundplatte, 4 x 10 mm, #2 3
16 40003 5mm x 10mm #2 pan tornillo de cabeza 3 16 40003 Rundkopfschraube fiir Grundplatte, 5 x 10 mm, #2 3
17 40005 6 mm x 10 mm #2 pan tornillo de cabeza 3 17 40005 Rundkopfschraube fiir Grundplatte, 6 x 10 mm, #2 3
18 70040 1/4" (6,35 mm) Fresa Recta, 8mm Vastago 1 18 70040 Hohlkehlfraser, (6,35mm) 1/4 Zoll, mit 8mm Schaft 1
19 70065 3/8" (9,5mm) Fresa Recta, 8mm Vastago 1 19 70065 Hohlkehlfraser, (9,5mm) 3/8 Zoll, mit 8mm Schaft 1
20 2201 Plantillas de letras y nimeros de 2,5" (64 mm) 1 20 2201 Buchstaben- / Zahlensatz 2,5 Zoll (64mm) (82 Stiick) 1
21 2202 Plantillas de letras y nimeros de 1,5" (38 mm) 1 21 2202 Buchstaben- / Zahlensatz 1,5 Zoll (38mm) (84 Stiick) 1
22 2203 Juego de nimeros vertical de 1,5" (38 mm) y 2,5" (64 mm) 2 22 2203 Nummersatz (senkrecht), 38mm und 64mm 2
Vormontierte Bauteile
23 60020 C-Zwinge 2
Asamblea de Sub 24 60024 Adaptér pro ojeni k siti (Adapter zur 2
23 60020 Conjunto completo de abrazadera en C 2 Schienenverlingerung)
24 60024 | Conjunto completo de la unién para rieles para letras 2 25 60048 Schienenaufnahme 2
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