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Navod Kk pouziti

Sablona k frézovani spo
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REZANi DESKY o
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i do 720mm
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DALSi POTREBNE VYBAVENI:

ELEKTRICKA RUCNiI FREZKA (HORNI)
VODICi POUZDRO @ 30mm

° | W/é

JEDNODUCHE
POMOCNE SYMBOLY

TVRDOKOVOVA STOPKOVA FREZA pramér 12.7mm x 50mm (1/2” x 2”)

MINIMALNE 2 RYCHLOUPINACi SVORKY




BezpecCnostni pokyny

Pied zadatkem prace VZDY provést:

Ujistit se, aby pracovni (laminatova) deska byla pevné a bezpeéné upnuta ke stolu.
Zabezpecit, aby Sablona byla pevné a bezpe¢né uchycena k pracovni (laminatové) desce.
Zkontrolovat, Zze draze fezu nic neprekazi, napf. upinky nebo ¢éast stolu.

Pouzivat kvalitni a ostré tvrdokovové frézy.

P¥i Fezani nosit ochranné bryle.

Rezat zleva doprava.

Rezat ustalenou rychlosti pro zamezeni stépeni.

Udrzovat frézku ve svislé poloze k Sabloné a laminatu.

NIKDY neprovadét!

Nezkracovat pracovni desku, dokud nejsou vSechny spoje hotové a jejich presnost
zkontrolovana

Nefrézovat vétsi hloubku nez 10mm na jeden fez.

Nevyjimat frézku z fezu nebo s ni jinak manipulovat, dokud nastroj stale rotuje! Hrozi ne-
bezpedi poskozeni vodici drazky Sablony. Takto poSskozenou Sablonu nelze reklamovat.

LEVOSTRANNY PRAVOSTRANNY
STANDARTNi SPOJ—90° STANDARTNi SPOJ—90°

PRAVOSTRANNY
STANDARTNi SPOJ—45°

. ROHOVY SPOJ
LEVOSTRANNY S POUZITIM

STANDARTNI SPOJ—45° PRAVOSTRANNEHO

A LEVOSTRANNEHO
SPOJE 45°
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Dulezité upozornéni
Na predni strané Sablony jsou vyvrtany dva otvory do hloubky 10mm (viz obrazek ni-
ze), které se nepouzivaiji.
Jejich u€el je pouze k vyrobé Sablony, nikoliv pro dorazové koliky.
Neprovrtavat tyto otvory !

Pii jakékoliv upravé téchto otvori nebude bran na pripadnou reklamci zretel.

NEPOUZIVAT
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[ Habilis Teels |

NEPOUZIVAT
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Levostranné spoje -90°

(Typy moznych spoju naleznete na strané 2 )

SAMICi STRANA SPOJE

Otocte pracovni desku licovou stranou nahoru a zaoblenou :*} OBRAZEK A
(opracovanou) hranou smérem k sobé. < SAMIGT SPOY
Sablonu umistéte na pracovni desku dle obr. A. Tt
Vlozte koliky do tfi otvord oznaenych pismenem F

Otvor pro &tvrty kolik se urci v zavislosti na Sifce pracovni desky. Napfr.
Je-li pracovni deska Siroka 600mm, vlozte kolik do otvoru ozn. 600
(obr. A)

Upnéte Sablonu na pracovni desku a zkontrolujte spravné pfirazeni
kolikll k pracovni desce. Upinky nesmi prekazet v draze frézky.

REZANIi Vychozi pozice frézky je v levém konci stfedové drazky
Sablony. Nastavte hloubku fezu 10mm.

UPOZORNENI - Umistéte frézku do pracovni drazky a tahnéte rez
zleva doprava, pricemz pritlacujte frézku na hranu drazky smérem
k sobé.

Vyjméte frézku z drazky a frézujte stejnou drahu podruhé (opét zleva
doprava), ale zménte nastaveni hloubky o dalSich 10mm.

Opakuijte body 7 a 8 az do UpIného profiznuti pracovni desky.

Pro dokonceni fezu umistéte frézku do vychoziho bodu v levém konci
drazky a nastavte frézku na plnou hloubku fezu. Rezte znovu stejnou
drahu, ale nyni tlacte frézku do opa€né hrany drazky (od sebe).

SAMCi STRANA SPOJE

Otocte pracovni desku licovou stranou dold.

Vlozte koliky do dvou otvor(i oznaéenych pismenem M.

Oznacte tuzkou polohu Sablony. Jak nalézt polohu Sablony vzhledem k
délce pracovni desky naleznete v kapitole “Rezani na délku”.

Ujistéte se, zda oba koliky v otvorech ozn. M jsou pevné pfirazeny k
hrané desky (obr. B).

Otocte Sablonu obracené a upnéte ji na pracovni desku. Zkontrolujte
koliky, zda jsou stale pevné dorazeny k hrané desky. Ujistéte se, ze
draze frézky nic neprekazi.

Pro fez pracovni desky nasledujte krok 6 az 10.

OBRAZEK B
SAMCI SPOJ .
- LICOVA STRANA DESKY DOLU

ZAHLOUBENi PRO SVORNiIKY— SAMICi STRANA

OBRAZEK C ] . 17. Pripravte pracovni desku (se samici Casti spoje) licovou
ZAHLOUBENI PRO SVORNIKY- SAMICI SPO. stranou dold.

LICOVA STRANA DOLU 18.  Vlozte koliky do tfi otvorii se symboly svorniku (obr. C)
Ujistéte se, Zze vSechny ftfi koliky pevné dosedaji na hranu

o o

0% o pracovni desky (obr. C)

o

° . Upnéte Sablonu na pracovni desku a zkontrolujte v8echny tfi

O4LF :
| ° koliky, zda stale pevné dosedaji k hranam pracovni desky.
[}
1

- Ujistéte se, Ze draze frézky nebude nic prekazet.
Pro svorniky je potfeba vyfrézovat hloubku 20mm.

-] (-]
Nepiekracujte max. hloubku 10mm na jeden fez.
1 Y . Vyfrézujte zahloubeni pro svorniky a po kazdém fezu
= - @4F - ---- I~

vyCistéte trisky.

Q
d -

ZAHLOUBENi PRO SVORNIKY- SAMCi STRANA

Pfipravte pracovni desku (se samcéi ¢asti spoje) licovou
stranou dold.
. Vlozte koliky do tfi otvori se symbolem svorniku (obr. D).
5000 . Ujistéte se, ze vSechny ftfi koliky pevné dosedaji na hranu
pracovni desky (obr. D)
oF oF % . Upnéte Sablonu na pracovni desku a zkontrolujte v§echny ftfi
o koliky, zda stale pevné dosedaji k hranam pracovni
}[ Mg desky.Ujistéte se, Ze draze frézky nebude nic prekazet.
! . Pro svorniky je potfeba vyfrézovat hloubku 20mm.
~ ﬂi_ - - _8_ - _£ _ﬁ -- 4 Neprekracujte max. hloubku 10mm na jeden fez.
Vyfrézujte zahloubeni pro svorniky a po kazdém fezu
vycCistéte tFisky.

4000

OBRAZEKD ] B
ZAHLOUBENI PRO SVORNIKY- SAMCI SPOJ
LICOVA STRANA DOLU Strana 4




Pravostranné spoje -90°

(Typy moznych spojli naleznete na strané 2 )

SAMICi STRANA SPOJE
Otocte pracovni desku licovou stranou dolt a zaoblenou (opracovanou)
hranou smérem k sobé.
Vlozte koliky do tfi otvord oznacenych pismenem F. p
Otvor pro Ctvrty kolik se ur€i v zavislosti na Sifce pracovni desky. OBRAZEK A
Napf. Je-li pracovni deska Siroka 600mm, vliozte kolik do otvoru SAM|C,| SPQJ
ozn. 600 (obr. A) — LICOVA STRANA DESKY
Sablonu umistéte na pracovni desku dle obr. A. DOLU
Upnéte Sablonu na pracovni desku a zkontrolujte spravné pfirazeni
kolikt k pracovni desce. Upinky nesmi pfekazet v draze frézky.

REZANI Vychozi pozice frézky je v levém konci stfedové drazky
sablony Nastavte hloubku fezu 10mm.

UPOZORNENI - Umistéte frézku do pracovni drazky a tahnéte
fez zleva doprava, pfiCemz pfitlacujte frézku na hranu drazky
smérem k sobé.

Vyjméte frézku z drazky a frézujte stejnou drahu podruhé (opét
zleva doprava), ale zmérite nastaveni hloubky o dalSich 10mm.
Opakuijte body 7 a 8 az do uplného profiznuti pracovni desky.

Pro dokonceni fezu umistéte frézku do vychoziho bodu v levém
konci drazky a nastavte frézku na plnou hloubku fezu. Rezte znovu
stejnou drahu, ale nyni tlacte frézku do opacné hrany drazky (od
sebe).

SAMCi STRANA SPOJE

11. K vytvofeni samci Casti spoje otocte pracovni desku licovou stranou
nahoru.

12.  Vlozte koliky do dvou otvori oznacenych pismenem M.

13.  Oznacte tuzkou polohu Sablony. Jak nalézt polohu Sablony vzhledem k
délce pracovni desky naleznete v ¢asti “Rezani na délku”.

14. Ujistéte se, zda oba koliky v otvorech ozn. M jsou pevné pfirazeny k
hrané desky (obr. B).

15. Upnéte Sablonu na pracovni desku. Zkontrolujte koliky, zda jsou stale
pevné dorazeny k hrané desky. Ujistéte se, ze draze frézky nic
neprekazi.

16. Pro fez pracovni desky nasledujte krok 6 az 10.

OBRAZEK B
SAMCI SPOJ
- LICOVA STRANA DESKY NAHORU

OBRAZEK C
ZAHLOUBENI PRO SVORNIKY- SAMICI SPOJ ZAHLOUBENI PRO SVORNIKY- SAMICi STRANA
LICOVA STRANA DOLU

Pripravte pracovni desku (se samici ¢asti spoje) licovou
wg 70, | stranou dol(.

616 0 Vlozte koliky do tfi otvord se symboly svorniku (obr. C)
Ujistéte se, Ze vSechny ftfi koliky pevné dosedaji na hranu
pracovni desky (obr. C)

Upnéte Sablonu na pracovni desku a zkontrolujte vSechny
tfi koliky, zda stéle pevné dosedaji k hranam pracovni
desky.Ujistéte se, Ze draze frézky nebude nic prekazet.

Pro svorniky je potfeba vyfrézovat hloubku 20mm.
Nepiekracujte max. hloubku 10mm na jeden fez.

Vyfrézujte zahloubeni pro svorniky a po kazdém fezu
vyCistéte trisky.

8000

ZAHLOUBENi PRO SVORNIKY- SAMCi STRANA

Pfipravte pracovni desku (se samci Casti spoje) licovou
stranou dol0.
Vlozte koliky do tfi otvori se symbolem svorniku (obr. D).
Ujistéte se, ze vSechny ftfi koliky pevné dosedaji na hranu
pracovni desky (obr. D)
Upnéte Sablonu na pracovni desku a zkontrolujte vSechny
tfi koliky, zda stéle pevné dosedaji k hranam pracovni
desky.Ujistéte se, Ze draze frézky nebude nic prekazet.

I . Pro svorniky je potfeba vyfrézovat hloubku 20mm.

- @£F - = = — — Neprekracujte max. hloubku 10mm na jeden fez.
. Vyfrézujte zahloubeni pro svorniky a po kazdém fezu
OBRAZEK D vyGistéte trisky.
ZAHLOUBENI PRO SVORNIKY- SAMCI SPOJ .
LICOVA STRANA DOLU Strana 5
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Rezani na délku

///////////////////////
7

1000mm

Pfi  tvofeni saméi ¢&asti spoje (levostranného i
pravostranného) se musi poloha $ablony vypocitat.
Nejsnazsi postup je vyfiznuti sami€i ¢asti spoje jako prvni,

s vynechanim mezery urcené pro samci ¢ast spoje.

Priklad

Samic¢i ¢ast desky je jiz vyfiznuta (viz obrdzek vlevo) a
potfebujeme ziskat pracovni desku (se sam¢im spojem) o
délce 1000mm (1 metr).

Umistéte Sablonu na pracovni desku (nasledujte postup
popsany v kapitolach o spojich— 90°).

Odectéte 229mm od planované délky 1000mm

(= vzdalenost od hrany Sablony k mistu zamysleného fezu).
tzn. 1000mm — 229mm = 771mm

Umistéte Sablonu 771mm od protilehlého konce pracovni
desky a provedte fez (viz obrazek vlevo dole).

Po ufiznuti je hotova pracovni deska o délce 1000mm.

Zaménou délky 1000mm pouzitou v nasSem prikladé, Ize
postup pouzit pro jakykoliv jiny potfebny rozmér.

1000mm
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Levostranné spoje —45°

(Na obréazcich Ize vidét rizné zpusoby spoj.) OBRAZEK A
v SAMICI SPOJ- LICOVA STRANA DESKY
SAMICI STRANA SPOJE

Pfipravte pracovni desku licovou stranu nahoru a zaoblenou
(opracovanou) hranu smérem doleva.

Vlozte koliky do dvou otvorli oznacenych pismenem F a symbolem pro
uhel

Posur'ﬂ/é $ablonu po délce pracovni desky. Rez musi byt pfipraven tak,
aby zbylo dostatek mista pro sam¢éi stranu (obr. B).

Ujistéte se, Ze oba koliky v otvorech oznacenych F jsou pevné
pfirazeny k zaoblené (opracované) hrané pracovni desky (viz obr. A).
Upnéte Sablonu na pracovni desku a zkontrolujte spravné pfirazeni obou
kolikd k pracovni desce. Upinky nesmi pfekazet v draze frézky.

Po provedeni fezu, odfiznéte prebytecnou ¢ast desky (viz obr. B) tak, aby
vzdalenost mezi body 1 a 2 byla rovna $ifce pracovni desky.

REZANI Vychozi pozice frézky je v levém konci stfedové drazky $ablony.
Nastavte hloubku fezu 10mm.

UPOZORNENI - Umistéte frézku do pracovni drazky a tahnéte rez
zleva doprava, pfiCemz pritlacujte frézku na hranu drazky smérem k
sobé.

Vyjméte frézku z drazky a frézujte stejnou drahu podruhé (opét zleva
doprava), ale zmérite nastaveni hloubky o dalSich 10mm.

Opakujte body 7 a 8 az do upIného profiznuti pracovni desky.

Pro dokonceni fezu umistéte frézku do vychoziho bodu v levém konci
drazky a nastavte frézku na plnou hloubku fezu. Rezte znovu stejnou
drahu, ale nyni tlacte frézku do opacné hrany drazky (od sebe).

SAMCi STRANA SPOJE

12. Otocte pracovni desku licovou stranou dold.

13. Vlozte koliky do dvou otvorli oznacenych pismenem M a symbolem pro
uhel

14. Oznacte tuzkou polohu $ablony. Jak nalézt polohu $ablony vzhledem k
délce pracovni desky naleznete v kapitole “Rezani na délku”.

15. Ujisté#6 se, Ze oba koliky v otvorech oznagenych M jsou pevné
pfirazeny k zaoblené (opracované) hrané pracovni desky (viz obr. C).

16. Upnéte Sablonu na pracovni desku a zkontrolujte spravné pfitazeni obou
kolikli k pracovni desce. Upinky nesmi pfekazet v draze &ézky.
Pro fez pracovni desky nasledujte krok 6 az 10.

ZAHLOUBENI PRO SVORNIKY- SAMICi STRANA

" . ) . OBRAZEK C
Pfipravte pracovni desku licovou stranu dolu. SAMGI SPOJ - LICOVA STRANA DESKY DOLU
Vlozte koliky do tfi otvord se symboly svorniku (obr. D).

Ujistéte se, ze vSechny tfi koliky pevné dosedaji na odfiznuté hrany
pracovni desky (obr. D).

Upnéte Sablonu na pracovni desku a zkontrolujte vSechny tfi koliky, zda
stéle pevné dosedaji k hranam pracovni desky. Ujistéte se, Ze draze
frézky nebude nic prekazet.

Pro svorniky je potfeba vyfrézovat hloubku 20mm. NepfekraCujte max.
hloubku 10mm na jeden Fez.

Vyfrézujte zahloubeni pro svorniky a po kazdém fezu vycistéte tfisky.

ZAHLOUBENi PRO SVORNIKY- SAMCi STRANA

° ° 4
X
24. Pripravte pracovni desku (pro samci ¢asti spoje) licovou stranou dolG. ﬁ I ﬂ IU ]
25. Vlozte koliky do tFi otvord se symboly svorniku. Nasledujte instrukce na ¢ --xJ-ea--bf---5-J—~ 7 °
str. 4, vztahuijici se k levostrannému sam¢&imu spoji —90°. OBRAZEK D

DRAZKY PRO SVORNIKY— SAMICi SPOJ
LICOVA STRANA DOLU
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Pravostranné spoje —45°

(Na obrazcich Ize vidét rizné zplsoby spojd.) OBRAZEK A
SAMICI SPOJ- LICOVA STRANA DESKY DOLU

SAMICi STRANA SPOJE
1. Pfipravte pracovni desku licovou stranou dold a zaoblenou

(opracovanou) hranou smérem doleva.
2 Vlozte koliky do dvou otvor(i ozna¢enych pismenem F a symbolem

pro Uhel }
3. Posunte Sablonu po délce pracovni desky. Rez musi byt pfipraven
4

tak, aby zbylo dostatek mista pro sam¢i stranu (obr. B).

Ujistéte se, Ze oba koliky v otvorech oznacenych F jsou pevné
pfirazeny k zaoblené (opracované) hrané pracovni desky (viz obr.
A).

Upnéte Sablonu na pracovni desku licovou stranou dold a
zkontrolujte spravné pfirazeni obou kolikd k pracovni desce.
Upinky nesmi prekazet v draze frézky.

Po provedeni fezu, odfiznéte prebytecnou ¢ast desky (viz obr. B)
tak, aby vzdalenost mezi body 1 a 2 byla rovna Sifce pracovni
desky.

REZANI Vychozi pozice frézky je v levém konci stfedové drazky

Sablony. Nastavte hloubku fezu 10mm.

UPOZORNENI - Umistéte frézku do pracovni drazky a tahnéte Odfiznout

fez zleva doprava, pricemz pritlacujte frézku na hranu drazky

smérem k sobé. \

Vyjméte frézku z drazky a frézujte stejnou drahu podruhé (opét i

zleva doprava), ale zmérite nastaveni hloubky o dalSich 10mm. OBRAZEK B
Opakujte body 7 a 8 aZ do Uplného profiznuti pracovni desky. SAMICI SPOJ

Pro dokondeni fezu umistéte frézku do vychoziho bodu v levém — ZKRACENA DESKA
konci drazky a nastavte frézku na plnou hloubku Fezu. Rezte znovu
stejnou drahu, ale nyni tlacte frézku do opac¢né hrany drazky (od
sebe).

SAMCIi STRANA SPOJE

12. Pfipravte pracovni desku i Sablonu licovou stranou nahoru

13. Vlozte koliky do dvou otvord oznacenych pismenem M a
symbolem pro uhel

14. Oznacte tuzkou polohu $ablony. Jak nalézt polohu Sablony
vzhledem k délce pratovni desky naleznete v kapitole “Rezani na
deélku”.

15. Ujistéte se, ze oba koliky v otvorech oznatenych M jsou pevné
pfirazeny k zaoblené (opracované) hrané pracovni desky (viz obr.
C). <

16. Upnéte Sablonu na pracovni desku a zkontrolujte spravné pfirazeni
obou koliki k pracovni desce. Upinky nesmi prekazet v draze
frézky.
Pro fez pracovni desky nasledujte krok 6 az 10.

ZAHLOUBENI PRO SVORNIKY- SAMICi STRANA

OBRAZEK C
Pfipravte pracovni desku licovou stranu dold. SAMCIi SPOJ - LICOVA STRANA DESKY NAHORU
Vlozte koliky do tFi otvori se symboly svorniku (obr. D)
Ujistéte se, Ze vSechny ftfi koliky pevné dosedaji na odfiznuté
hrany pracovni desky (obr. D)
Upnéte Sablonu na pracovni desku a zkontrolujte vSechny ffi
koliky, zda stale pevné dosedaji k hranam pracovni desky. Ujistéte
se, ze draze frézky nebude nic prekazet.
Pro svorniky je potieba vyfrézovat hloubku 20mm. Nepfekracujte
max. hloubku 10mm na jeden fez.
Vyfrézujte zahloubeni pro svorniky a po kazdém fezu vycCistéte
tFisky.

ZAHLOUBENi PRO SVORNIKY- SAMCi STRANA

24 Pripravte pracovni desku (se samci €asti spoje) a Sablonu licovou
stranou dol(.

25. Vlozte koliky do tfi otvord se symboly svorniku. Nasledujte instrukce
na str. 5, vztahujici se k pravostrannému sam¢imu spoji —90°.

OBRAZEK D , ,
DRAZKY PRO SVORNIKY— SAMICi SPOJ
LICOVA STRANA DOLU




