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A Varovani. Pfed zprovoznénim frézy
si pozorné prectéte pfilozeny navod k obs-
luze a vSeobecné bezpecnostni pokyny.
Nedodrzeni bezpeénostnich pokynd a navo-
du maGze vést k uderu elektrickym proudem, k
pozaru anebo k vaznym zranénim.

— Vzdy vytéhnéte zastrcku ze sité napr. kdyz
stroj nepouzivate, provadite-li jakékoli
servisni prace, pred vyménou frézovaciho
nastroje atd.

Zastreku zasouveijte do sitové zasuvky jen
kdyz je stroj vypnuty.

Zastréku a kabel zkontrolujte pred
pfipojenim na poskozeni. Je-li kabel
poskozeny, dejte ho vyménit odbornikovi.
Pfed zprovoznénim frézy se presvédcete,
Ze Udaj o napéti na typovém stitku souhlasi
s napétim v siti. Stroj je dimenzovan jen pro
stfidavy proud.

Fréza Lamello méa dvojitou izolaci kabelu
(v souladé s podminkami CEE a VDE) bez
ochranného vodice. Tento stroj mizete
pripojit i do zasuvky bez uzemnéni.

— Do skfiné motoru nevrtejte otvory (napf.
k upevnéni §titkd), protoze by se tim
poskodila dvojita izolace. K oznagovani
pouziveijte jen nalepek.

Sevfete opracovavany dil

Ved'te stroj obéma rukama

Pouzivejte jen bezchybné nabrousené fré-
zovaci nastroje, protoze zvySené stfizné
sily by mohli odhodit obrobek.

Pouzivajte jen frézovaci néstroje ur¢ené k
ruénimu posuvu.

— Frézovaci néstroj po vypnuti stroje nezpo-
malujte.

Zakladovéa deska musi fungovat bezchybné,
bez zasekavani. Stroj s poSkozenou zakla-
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dovou deskou se nesmi provozovat.

— Z&kladovéa deska nesmi byt pfi vysunutém
frézovacim nastroji zasekla.

— Stroj se muze pouzivat jen k uéellim uve-
denym v tomto navodé.

— Stroj chrarite pfed destém a vihkosti.

— Béhem pouzivani stroje noste ochrannou
masku proti prachu.

— Frézovaci nastroje musi byt dimenzovany
minimalné pro udavany pocet otacek. PFilis
rychle rotujici frézovaci nastroj by se mohl
roztrhnout a zplsobit vam zranéni.

— Stroj pouzivejte vzdy jen spolu se zaklado-
vou deskou. Zakladovéa deska chrani obslu-
hujici personal pied odletujacimi tfiskami a
pfed neumysinym kontaktem s frézovacim
néastrojem.

— Je-li nutna vyména ptivodného vedeni,
je nutné, aby ji provedl vyrobce anebo
nim povéfeny zastupce, ¢imz se vyhnete
moznému ohrozeni.

— Frézu drzte jen za izolované plochy uréené
k manipulaci s ni, protoze maze dojit i k
prefiznuti vlastniho kabelu. Pfefezany
pfivodni kabel muze zpusobit, Ze kovové
plochy stroje budou pod napétim, co mlze
zpUsobit Gder elektrickym proudem.

— Zarizeni drzte vzdy v pevném postoji a
obéma rukama. Vyrobce a prodavajici od-
mitaji jakoukoli zaruku na zafizeni, na kte-
rém byly provedeny jakékoli zmény oproti
originalnimu stavu anebo stavu pfi dodavce.
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Prohlaseni o konformité s ES

Na vlastni odpovédnost prohlasujeme, Ze
tento vyrobek je v souladé s nasledujicimi
normami alebo normativnimi dokumenty:

EN 60745-1 EN 60745-2-19, EN 55014-1, EN
55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 podle
podminek smérnic 2006/42/ES, 2004/108/ES,
2011/65/EU.

Méreni hluku a vibraci

Typické absolutni hladiny hluku tohoto elekt-

rického néaradi jsou:
hladina zvukového tlaku = 81 dB (A)
hladina akustického tlaku = 92 dB (A)
K=3dB

Noste ochranu sluchu!

Noste ochrannou masku proti prachu!
Typické vibrace prenasené na ruce a
ramena jsou nizsi jako 2,5 m/s2.
K=15m/s2

Udavana hodnota vibra¢nich emisi byla
naméfena podle normovaného zku$ebniho
postupu a mize se pouzit k porovnani s
jinym elektrickym nafadim. Udavana ho-
dnota vibra¢nich emisi mGze byt pouzita
i k po¢ate¢nimu odhadu G¢inku. Hodnota
vibraénich emisi se mize béhem pouzivani
elektrického naradi lisit od udavané hodno-
ty, v zavislosti od zplsobu jeho uzivani. Na
ochranu obsluhujiciho personalu nutno sta-
novit opatfeni spocivajici na odhadé G¢inku
v skuteénych podminkach pouziti. Pfitom
nutno zohlednit v§echny souc¢asti provozniho
cyklu, napf. ¢asy, kdyz je elektrické naradi
vypnuto, i takové ¢asy, kdyz je nafadi sice
zapnuto, ale bézi bez zatizeni.

volt

ampér

hertz

watt

kilogram

hodina

minuta

sekunda
zrychleni

otacek za minutu
volnobézné otacky
decibel

primér
konstrukce tfidy Il
stfidavy proud
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Pozor!

Mechaniku zdvihu nikdy nepfestavujte
rukama!

Pozor! Tupé frézovaci nastroje nutno
nabrousit anebo vyménit!

Zatupeni frézovaciho nastroje muize ztizit
vyménu spojovaciho prvku a ovlivnit
zivotnost stroje. Nepfiméfené pouzivani st-
roje (pouzivani tupého frézovaciho nastroje)
mUze vést ke zkraceni zaruéni Ihity.

Rezné hrany HW musi po nabrouseni vyka-
zovat Sitku minimalné 6,97 mm.

Pouzivejete ostré
frézovaci nastroje!




Fréza

133

Fréza

Sada naradi

©oONOOOAWN =

Technické udaje:

Vykon

Pocet otacek
Frézovaci nastroj
Sitka drazky
Hloubka drazky
Hmotnost stroje
Vyhotoveni

T¥ida ochrany

Nastrékova deska 4 mm
Nastrékova deska 2 mm
Dorazovy Uhelnik
Navod k obsluze

Néastavec odsavani 36 mm
Frézovaci nastroj DP, HW 4 mm
Vrtaci $ablona vé. vrtakd P-System

800 W

9 000 min-1
100 x 4 x 22 mm
7 /10 mm

max. 20 mm

3.7 kg

120V

230V

1=l




Soucasti stroje
Ovladaci prvky

134

Zakladova deska

Sklopny doraz

Dorazovy uhelnik

motoru

Vypina¢ motoru

Mechanika zdvihu VMD
Indikator mechaniky zdvihu
Standardni nastavovani hloubky
Nastavovani hloubky P-System
Néstrékovéa deska

OOVWONOO AN =

e

Zpusoby spajeni

1 Rohové spojeni

2 Pokosové spojeni

3 Ramové spojeni

4 Spojeni uprostied stény
5 Podélné a pfi¢né spojeni
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-

. Vypnéte stroj.
. Po ukonéeni prace vytahnéte zastréku

. Pevné upnéte obrobek. -'_'_'_'_'_'_'_,_,—'—"
. Zapnéte stroj.

. Stroj pevné drzte obéma rukama, po- 2.

malu a rovnomérné jej zanofujte az po

hloubkovy doraz. '1]'::1
. Profilovy Fez bude proveden automati- L

cky Pockejte, dokud opét nebude licovat

kolik na mechanice zdvihu (1 — 2 se-
kundy). Frézovaci nastroj se po poklesu
pfitlaku automaticky vtahne do skfiné
stroje.

ze zasuvky.
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Nastaveni hloubky frézovani

1.
2. Standardni nastavovani hloubky

Vytahnéte zastréku ze zasuvky.

prestavte na ,max".

. Tahejte a otacejte nastavovani hloubky
P-System, nastavte jej na poZzadovanou
hloubku.

. Pro pouziti jako standardni stroj nas-
tavte nastavovani hloubky P-System na

LOFF*

[\l Clamex P-10
Clamex P Medius (10 mm)

i Tenso P-14
Clamex P-14
i@ Clamex P-15

Clamex P Medius (15 mm)
Bisco P-15

7 [Cl5H (Syvyyssééadin

Nastaveni hloubky frézovani po vyméné
frézovaciho nastroje

1.

2.

. K nastaveni nastavovace hloubky P-

. Nastavovaci Sroub v nastavovani hloub-

Tahejte a otacejte nastavovani hloubky
P-System, nastavte jej na 15.
Zafrézujte vzorek a zasurite Clamex 15,
lodi¢ka musi byt vzadu cca 0,5 mm.

System pretocte nastavovani hloubky
P-System na ,OFF“.

ky P-System otoc¢te do pozadovaného
sméru.
Provedte nové testovaci frézovani.
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Princip zafrézovani

= =
Tenso P-14
Bisco P-15

3

R

Nastavovani hloubky P-System

0B Clamex P-10
Clamex P Medius (10 mm)

12 B
A Tenso P-14
Clamex P-14

¥ Clamex P-15
Clamex P Medius (15 mm)
Bisco P-15

1
(Syvyyssaadin

Standardni nastavovani hloubky

o
j[} Nr. 10
POj Nr. 20
Simplex
m Duplex / Clamex S-18
S6
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Nary’sovéni vzdalenosti drazek
1 Sitka obrobku
120 — 169 mm

2 Sitka obrobku
169 - 399 mm

3 Sitka obrobku
399 - 699 mm

4 Sitka obrobku
nad 699 mm

Frézovani drazek (spojeni v rozich)
1. Stroj umistéte na desku.
a. na vnéjsi hrané licuje se zakladovou
deskou
b. s oznaéenim stfedu zékladové desky
c. tloustka materialu 16 mm
2. P¥i zvislém pouziti stroje se na zaklado-
vou desku mdze namontovat dorazovy
Uhelnik, ¢im se ziska vétsi dosedaci
plocha.
a. na vnéjsi hrané licuje se zakladovou
deskou
b. s oznaéenim stfedu zékladové desky
c. tloustka materialu 16 mm
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Frézovani drazek (spojeni stfedu stény)

Frézovani drazek (pokosové spojeni)
1. a.rdzné ahly
tloustka materialu 19 - 22 mm
b. rdzné uhly
od tloustky materialu 23 mm
c. 45° referenéni bod zvenéi licuje
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Vyfrézovani drazek pomoci polohovacich

kolika

1. Opracovéavané dily pfipravte pomoci
CNC se dvéma otvory 5 mm pro kazdou 101 mm
drazku

2. Protiskluzové podlozky odstrarite 9.5 X = L =
Sroubovakem, vlozte polohovaci koliky
a upevnéte je stavéci Sroubkem se e_
zafezem

3. Nastavte pozadovanou hloubku frézy E
systému P E

4. Stroj umistéte do otvord a zaénéte 0
frézovat

Polohovaci koliky, €. vyr. 251048
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Vyvrtani pristupového otvoru
1. Povolte ryhovanou matici a nasurite
vrtaci Sablonu do stfedu drazky !
2. Dejte pozor na to, aby $ablona pfesne
doléhala k hrané i plo$e obrobku.
. Dotahnéte kFidlovy $roub. 0d 22,5°
. Pevne drzte $ablonu a vyvrtejte otvor.
5. Vytahnéte Sablonu a vyfrézovany otvor
vycistéte od tfisek.
6. Sablonu zasurite do nasleduijici drazky.

» W

Clamex P-10

()

Clamex P-14 Clamex P Medius 14/10

0
)

Clamex P-15 Clamex P Medius 15/10

al =
2

o

0
!
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Zasouvani spojovaciho prvku

1.

2.
3.

Spojovaci prvek zasouvejte v Uhlu cca
100° k povrchu obrobku.
Zasurite spojovaci prvek.
Tip: spojovaci prvek Ize Iépe zasunout

ve sméru otaceni frézovaciho nastroje.

-

Pouziti jako standardni
drazkovaci fréza

1.

2.

3.

Vytahnéte zastréku ze zasuvky.
Nastavovani hloubky P-System otocte
na ,OFF*.

Vyménu frézovaciho nastroje provedte
podle opisu.

Dulezité: nepracujete-li s profesi-
onalnimi drazkovacimi frézovacimi
nastroji, nesmi byt nikdy zapnuta
mechanika zdvihu.
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Tupy frézovaci nastroj mlze ztizit zasunuti
spojovaciho prvku a ovlivnit Zivotnost stro-
je. PFi nepfiméfené manipulaci se strojem
(pouzivani tupého frézovaciho nastroje)
mUze byt zkracena zaruéni lhita. Tupé frézo-
vaci néastroje nutno nabrousit anebo vyménit.

Pouzivejte jenom bezchybné nabrouSené
frézovaci nastroje!

Pouzivejte jenom frézovaci nastroje pro ru¢ni
posuv!

1. Vytéhnéte zastréku ze zasuvky.

2. Povolte blokovani.

3. Stahnéte zakladovou desku.

4. Zapustné Srouby povolte specialnim
Sroubovakem (Torx TX20).

5. Nasad'te novy frézovaci nastroj,
dejte pozor na smér otageni. Ctyfi
zapustné Srouby dotahnéte specialnim
Sroubovakem (Torx TX20).

6. Nasurite zékladovou desku.

7. Dotahnéte blokovani.

Pouzivejte ostré frézovaci
nastroje!
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Pfipojeni frézy k vysavaci pomoci odsavaci
soupravy (€. tovaru 121810).

Odsavani prachu je v nékterych zemich po-
vinné pfi zpracovani dubového a bukového
dreva.

1.
2.

Povolte blokovani.
Zakladovou desku odtahnéte ponékud
dozadu.

3. Nastavec posurite nabok.
4.
5
6

Nasad'te nastavec odsavani.

. Nasurite zékladovou desku.
. Dotahnéte blokovani.
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1. Motor pravidelné profoukejte stlaéenym
vzduchem.

2. Vedeni vycistéte a zlehka potfete olejem

3. Vedeni musi umozriovat hladky pohyb.
Pruziny musi zakladovou desku bles-
kurychle stahnout zpét. Pokud tomu tak
neni, vedeni vycistéte nebo predejte do
opravy.

Uhlikové kartacky

Jako nahradu pouzivejte jen originalni uhliky
(Lamello ¢&. tovaru 31 4408), vymériujte je
vzdy v péarech!

Opravy
Opravy drazkovacich fréz Lamello Zeta P2
miiZe provadét jen vyrobce.

Zaruka

Zaruéni Ih(ta je 12 mésict ode dne do-
dani. Vztahuje se na bezplatné odstranéni
v8ech poruch, které vznikli chybou vyroby
anebo materidlu. Zaruka sa nevztahuje na
poskozeni zplsobené nasilim, nevhodnou
manipulaci anebo pfirozenym opotfebenim.

Vyrobce:

Lamello AG
Hauptstrasse 149
CH-4416 Bubendorf
Svycarsko

Lamello




